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SAP PP - Girig

SAP Uretim Planlama, ERP'deki kilit modillerden biridir ve kapasite planlamasi,
malzeme planlamasi, uretim sipariginin yurutulmesi, malzeme listesi ve mal hareketi
gibi planlama suregleriyle ilgilenir. SAP PP modull, Malzeme Listesi (BOM) etkinligi,
i$ merkezi ve yonlendirme igin gereken ana verileri igler ve ayri bir bilegende tutar.

SAP PP alt modulleri, ayrik dretim, tekrarli Gretim veya uretim sektorleri gibi sektor
tirine gore degisiklik gosterir.

e

Kesikli tiretim , Gretim malzemelerinin her partide degistigi, maliyetlerin siparis ve
parti bazinda hesaplandigi bir endustridir.

Tekrarl tretimde Urin uzun sire degistirimez . Uretim, tek tek partiler seklinde
degil, toplam miktar olarak gerceklesir.

Endustri turlerinin ¢ogu icin yukarida bahsedilen planlama ve yuratme alt modulleri
yaygin olarak kullaniimaktadir. Uretimin yuratilmesinden 6nce, planlama surecinin
bir parcasi olarak birgok adim gergeklestirilir -

e« Malzeme Gereksinim Planlamasi (MRP) calistirmasi (Daha fazla ayrinti bu
ogreticinin ilerleyen bolumlerinde).

e« MRP calistirmasi ile arun agaci ve rota ana verileri planli bir sirayla otomatik
olarak girilir.

e Planlama miktarlari sistemde tutulur.

Uretim Yuritmede Temel Adimlar

Bir Uretim siparisinin yurutilmesindeki temel adimlar asagidadir. Planh bir siparigle
baslar ve bir Uretim siparigine kargi mal girisi ile biter.

Planlanan Siparisi Uretim Siparisine Dénustir

ilk adim, planl bir siparisi Uretim siparisine dénUstirmektir. Bir Uretim emri
olusturdugunuzda, SAP PP sisteminde tip tanimlanir.

Uretim Siparigini Ver

Uretim sirecini baslatmak icin Gretim emri vermek gerekir. Bir Uretim siparisi
onaylanana kadar uretim surecinin yurutulmesi baglatilamaz.

Uretim Siparisi icin Mal Ver

Uretim emrini yuriitmek icin mallarin dizenlenmesi gerekir. Mal ¢ikisi yapildiktan
sonra belge numarasi sistemde guncellenebilir.

Uretim Siparisi Onayi

TUm alt suregler, Uretim emrine gore uretimi onaylamak igin gerekli islemlere uygun
olarak yuratalur.

Uretim Siparisine Gore lyi Makbuzlar

Uretim emrinin yirGtilmesi tamamlandiktan sonra, iretim emrine gore Uretilen mallar
alinir ve depolama alanina yerlesgtirilir.
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SAP PP - Ortak Tablolar

Bu boélimde, SAP PP'deki bazi dnemli tablolari tartisacagiz.
Malzeme ihtiya¢ Planlamasi igin

Masa Tanim
MDKP Belge Basligi verileri
MDTB Tablo Yapisi
MDVM Planlama Dosyasi Ayrintilari
MDFD MIP Tarihi ayrintilari
S094 Stok Analizi

Talep Yénetimi icin

Masa Tanim
PBED Bagimsiz Gereksinim Verileri
PBIM Malzemeye Gore Bagimsiz Gereksinimler

Planlanan Siparisler Igin

Masa Tanim

PLAF Planlanan Siparis Detaylari

Tekrarlayan Uretim Igin

Masa Tanim
S025 Program Miktarlarini Cahstir
S026 Malzeme Kullanimi
S028 Raporlama Noktasi istatistikleri
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SAFK RS Baslik Ana Verileri

SAP PP sisteminde Urln regetesi, yonlendirme, kesikli Uretim, malzeme tahsisi, mal
girisleri vb. icin gesitli tablolar bulunmaktadir.

Masa Tanim
DIREK Malzeme Malzeme Listesi
STKO Malzeme Listesi Bagligi
DUR Malzeme Listesi Pozisyonlari
PLKO Yonlendirme Grubu Bagligi
PLSO Yonlendirme Grubu Sirasi
PLPO Yénlendirme Grubu Islemleri
AFKO Uretim Siparisi Baglhgi
AFPO Uretim Siparisi Pozisyonu

SAP ERP Sisteminde SAP PP Tablolari Nasil
Goruntulenir?

Adim 1 - ERP sisteminde T-Kodu: SE16 kullanin.
@ v o« 20@ iy @

Data Browser: Initial Screen

i [ [ (4]

Iy Tt
Table Mame 6
= =

Adim 2 - SAP Uygulamalarina gidin.
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Table

Short dezcription

DMC_ACCESS PLAN
DHMC_SELSTRING
EKET

FAGLFLEXT
TUIC_AS5_ RUL_MAP
MCO0ZM_OHDRSETUR
MCO0ZM_OITHSETUR
MCO0ZM_0SCLSETUR
MC11VAOHDRSETUR
Z5174
Z9I_STK_MAIL ADV
ZEMPLOYEE

ZEMP TAELE
ZMATERTAL

ZTT1

DMC: WHEFE clauses of an access plan
Jelect strings

Jcheduling Agreement 3chedule Lines
General Ledger: Totals

Azsigmment of Rules to Tables

dtorage BW Setup for MCOEM OHDE
dtorage BW Setup for MCOEM OTTH
dtorage BW Sertup for MCOEM 03CL

EW Reorganization 3tore for MCL1VAQHDR

Generated Table for View
enployee details

Enploye Tahle

Demo Teched

ZTT1

£

L |

A
¥

[+ |[[) mformation System || SaP appications |E2|[%¢]

Adim 1 - '+ isaretine tiklayin ve asagidaki ekran goruntisunde gosterildigi gibi
ERP'deki tum tablolarin listesini gorebilirsiniz.
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! [= Component Yiew: Database Tables

—&E LE Logistics Execution
—&E oM Quality Management
—&E M Plant Maintenance
—&E C3 Customer Service
_’El PP ‘ Production Planming and Control
— 00 0QDATA PP SFC_PRODOEDER RELEASE Backend Settings for Service prodorder.re
—8 XLEO Manufacturing: xLP0 Integration
—C8 PPR-ED Basic Data
—&H pp-s0P Salezs and Operations Planning
—H pp-MP Production Planmireg
—H PP-CEP Capacity Requirements Planning
_H PP-MEP Material Requirements Planning
—LH rr-MES Integration with Marmufacturing Execution
— & PP-SFC Production Orders
— & PP-EiE EANEAN
—{H PP-FEM Repetitive Marnufacturing
—& pp-rI Production Plamming for Procezs Industrie
—C& PP-FDC Plant Data Callection
—& pPP-FLUW Flow Manufacturing
—& pp-I1% Information Systen
—& pr-FH Production Network
— & r3 Project Systen
—E 3ICH Supply Chain Management
—[E EHS Environment, Health and Safety
4 4 P
e EafE|

SAP PP - Organizasyon Yapisi

SAP PP modilinde, organizasyon yapisi, Uretim tesislerinin yerini ve tesis igindeki
depolama yerlerini tanimlar. Yapinin en Ustinde sirket ve sirket kodu bulunur ve
ardindan her sirket kodu farkli fabrika ve depolama yerleri icerir.

Asagidaki diyagram, canli SAP Uretim Planlama ortaminda ortak bir organizasyon
yapisini temsil etmektedir.

Tam planlama faaliyetleri fabrika dizeyinde gerceklestirilir.
Uretim Planlamada Uretim ana verileri fabrika diizeyinde olusturulur.

Uretim teyit siireci ve mallarin hareketi fabrika ve depolama seviyesinde gergeklesir.
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Com pany
Company Company
Code Code
Plant
Sales Sales
Plant Organization Organization
Storage Storage
Location Location

SAP PP - Diger Modullerle Entegrasyon

SAP PP, Uretim Planlama ve Kontrol faaliyetlerini gerceklestirmek icin diger SAP
ERP modulleriyle yakindan entegre edilmistir. SAP Satis ve Dagitim (SD), SAP

Malzeme Yonetimi (MM), Kalite Yonetimi, Finans Muhasebesi ve Proje Sistemi.

Diger SAP modiilleri ve diger modiiller ile entegrasyon ile ilgili asagidaki Uretim
Planlama aktivitelerinin bir listesini bulabilirsiniz.

SAP PP ve SAP MM

SAP PP ve SAP SD

e Bu, Uretim siparigi i¢cin malzemenin kullanilabilirligini kontrol etmek igin
kullantlir.

Bu, mallarin hareketini, otomatik mal girigini igerir.
Uretim Emri/Planlama igin rezervasyon olusturmayi igerir.
MRP Run ile satinalma sipariglerini ylukseltmek.
Teklifler ve Satici segimi.

« MRP Caligtirmak igin, Gereksinim Tipleri.
e Malzeme Listesi bilesenleri ve galismasi.

SAP PP ve SAP FICO

Salih KUCUK - SAP Retail Consultant

Malzeme ana verilerinde fiyat giincelleme.
Maliyet merkezinde faaliyet tipinin tanimlanmasi.
is merkezine aktivite tipi atama.

Maliyet tahmini.
Uretim maliyeti kontrolii
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« Mal hareketi, malzeme talebi vb. ile ilgili muhasebe faaliyetlerinin kaydedilmesi

SAP PP ve Proje Sistemi

« Projede planlama faaliyetlerinin IKY'ye atanmasi.

. Proje diizeyinde (MD51) Malzeme ihtiyac planlamasinin yiritiimesi. iKY'ye
iligtirilen tedarik edilen malzeme, belirli bir projeye karsi proje stogu olarak
ayrilmistir.

o Aga bagl bilesenler, tesis duzeyinde planlanir ve tesis stogu olarak ayrilir.

SAP PP ve Kalite Yonetimi

o Ayrik ve tekrarlayan uretim i¢cin Muayene Tipi 03.
« Hem ayrik hem de tekrarlayan tretim i¢cin Muayene Tipi 04.

SAP PP - Ana Veriler

Ana veriler, SAP Uretim Planlama moduliindeki ana ayrintili nesneleri igerir. SAP
PP'de ana nesneler Malzeme Listesi, ana malzeme, yonlendirme ve is
merkezidir. Ana veriler, Uretim siparigi, malzeme taru, planlama gereksinimleri, mal
cikisi ve mal girisi gibi bu nesnelerin temel 6zelliklerini icerir.

PP'de bulunan ana veri turleri agsagidadir -

Malzeme Listesi

Malzeme listesi ana verileri, malzeme ihtiya¢ planlamasi ile ilgilidir ve GrinU Uretecek
bilesenlerin listesini saglar.

Farkli varyantlara sahip bir Grin Uretmek igin, bir Grindn farkli varyantlarini Gretmek
icin bilesenlerin bir listesini iceren super Malzeme Listeleri olusturabilirsiniz. Bilesen
secimi, planlama siparisinde belirtilen ayrintilara baghdir. En fazla 99 Malzeme
Listesi olugturabilirsiniz.

Ana Malzeme Listeleri igin T-Kodu: CS01'i kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana
Veriler — Malzeme Listeleri — Malzeme Listeleri — Malzeme Malzeme Listesi —
Olustur'a gidin
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SAP Easy Access
(% [™ | & | &aOther menu = & | w & | [§cCreate role

+ [J Favorites
~ = SAP Menu
v (7 Office
* [J Cross-Application Components
3 Logistics
¢ [J Materials Management
* [J sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 31 Production
~ 23 Master Data
« ) Standard ¥Step Repository
« 12 Cross-Plant Standard-¥Step-Repository
v [J Material Master
+ ) Production Versions

*ﬁ] Bils of Material

~ 33 Bill of Material

~ &Y Material BOM
- [ Createl

Asagidaki ayrintilari segin -

e Malzeme
o Bitki
o Malzeme Listesi kullanimi (1. kullanim tretimdir)

Create material BOM: Initial Screen

g8 1 Create varant of...

[ BOM Usage (1) 8 Entries found

Materizl 100-510 _—
s P " Restrictions |
BOM Usage 1 ol

Akermative BOM | | v | B|HE 2.
Usa

A |
Validity - - .
2 -
Change Number 2 *
06,20
Valid From 19.06.2016 4 B ~ . -
Revision Level 5 _ .
16 - +
7 = =
g8 N - - N

Pro_ Eng/d_ P_ Spa_ Cost_Sal_ Usage text

Production
Engineering/design
Universal

Plant maintenance
Sales and distribution
Costing

Retumable Packaging
Stabilty Study

Malzeme ustasi
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Malzeme ana, bitmig Urun, hammadde gibi farkli malzeme turleri ile ilgili bilgileri
icerir. Malzeme ana bilgisi, bir GrinU tanimlamak, malzeme satin almak, mal ¢ikigl
veya mal girisi, MRP ve Uretim teyidi icin kullanilabilir.

Malzeme ana verileri igin, T-kodu: MMO01'i kullanin veya hemen Lojistik — Uretim —
Ana Veriler - Malzeme Ana — Malzeme — Olugtur (Genel) — seg¢enegine gidin.

SAP Easy Access
(& ™ | & | gaothermenu | & S| w oA

+ [ Favorites
¥ 2 SAP Menu
» (7 Office
*» [J Cross-Application Components
-3 Logistics
v [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
v [J Logistics Execution
~ =Y Production
* J Master Data
- {2 Standard XStep Repository
« [ Cross-Plant Standard-XStep-Repository
~_"1 Material Master
=4 Material
v [J Create (Specil)
~ 3 Create (General)

« I schedule

B Create role

g

E:

Asagidaki ayrintilari girin -

o Endustri sektort
e Malzeme Turl

Create Material (Initial Screen)

Select View(s) Org. Levels Data

Material

Industry sector Retail -
al T T -]

Material Type . | !

Raw rmaterial - Globa

Raw material-Cold Storage
Raw material-Global
Returnable packaging

Copy from...| S3mples

_ Semi-finished product

Material Semi-finished product
Sensitive Packaging

Service —
SP: Services -

Change Mumf

Salih KUCUK - SAP Retail Consultant




SAP DANISMAN EGITiMi

Is merkezi

is merkezi, Urlinlerin rotalanmasi ile ilgili ana verilerden olusur. Programlama,
kapasite planlamasi ve uretim maliyeti ile ilgili verileri igerir.

Is merkezi igin T kodunu kullanin: CR01 veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Is
Merkezleri — Is Merkezi — Olustur'a gidin

SAP Easy Access
[ [*™ | & | 5% 0ther menu e & | v & | [fcreate role 28] E

* [J Favorites -
~ 12 SAP Menu .
v (] Office
*» (3 Cross-Application Components
* Y Logistics
* [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
¢ [J Logistics Execution
~ 31 Production
* =J Master Data
- {2 Standard XStep Repository
« ) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
+ ) Production Versions
v [ Bills of Material
Work Centers
~ 2Y Work Center
+ ) Change
» &) Displav

Asagidaki ayrintilari girin -

s merkezi adi
« s merkezinin bulundugu fabrika adi

is Merkezi Kategorisi'ni secin ve onay isaretine tiklayin.
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& ~JdEH CEQ  RHE DndE EE @
Create Work Center: Initial Screen
Basic Data [= Work Center Category (1) 12 Entries found
" Restrictions |
—
Plant 000 R Al e =
Work center A Cat. Description
I "1 .
_I_IIIIIIIIIl_I Machine
Basic data 0002  Machine group
Work Center Category 0003 Labor
S 0004  Labor group
— | 0005 Plant maintenance
opy rom: 4 0007 WKCtr on prod. line
Plant 0011 Production line
Ref. work center 0012 Zone
| 0013 Station
1000 Planning Work Center
9494  Station
STAT Station
yonlendirme
Yonlendirme, is merkezinde gerceklestirilen faaliyetlerin sirasini

tanimlar. Yonlendirme, Uretim maliyetinin, makine suresinin ve iscilik slresinin
hesaplanmasinda énemli bir rol oynar.

Yonlendirme Ana verileri icin, T-Kodu: CAO01'i kullanin veya Lojistik — Uretim —
Ana Veriler — Yonlendirmeler — Yonlendirme — Standart Yonlendirme — Olustur'a
gidin
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SAP Easy Access
[ [® | & | &oother menu o] & | w & [fcreate role

» [J Favorites
~ 12 SAP Menu
v (] Office
*» [ Cross-Application Components
* 4 Logistics
v [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 27 Production
~ 31 Master Data
+ 2 Standard XStep Repository
- {2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [] Material Master
» 12 Production Versions
v (7 Bills of Material
¥ [J Work Centers
* =7 Routings
il | Routings
~ 33 Standard Routjngs

- 2 Display

Asagidaki ayrintilari girin -

« Malzeme
o Bitki
Onay igaretine tiklayin.
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Create Routing: Initial Screen

& EICDpv'r'mm ﬁﬂnutiHQE ,,‘E,Sequenc& ﬁﬂperatinm

Material 100-510

Plant 0001 é
Ir =t
Sales Document i _| ales Document Ttem
WES Elerment
Group
Validity

Change Number
Key date 19.06.2014

Revision Level

Additional data
Profile

SAP PP - Malzeme Listesi

Malzeme Listesi ana verileri, malzeme ihtiyag¢ planlamasi ile ilgilidir ve Grana Gretecek
bilesenlerin listesini saglar.

Farkli varyantlara sahip bir Grin Uretmek igin, bir Grindn farkli varyantlarini Gretmek
icin bilegsenlerin bir listesini iceren super Malzeme Listesi olusturabilirsiniz. Bilesen
sec¢imi, planlama siparisinde belirtilen ayrintilara baghdir.

Malzeme Listesinin Ozellikleri

Tek seviyeli veya ¢ok seviyeli Malzeme Listesi olusturabilirsiniz.
Malzeme Listesi turt, boyuta, gegerlilik tarihlerine ve Uretim yontemine baghdir.
Malzeme turine gore 99 adete kadar Malzeme Listesi olusturabilirsiniz.

PP modulunde bulunan malzeme igin malzeme regetesini kullanabilirsiniz ve Tesis
Bakim modulinde ekipman Malzeme Listesi kullanilir.

Belirtildigi gibi, bir Grintn farkh cesitleri icin stper Urln regetesi olusturabilirsiniz.
Malzeme Listesi Nasil Olusturulur?

T-Kodu: CSO01'i kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Malzeme Listeleri
— Malzeme Listesi — Malzeme Malzeme Listesi — Olustur'a gidin
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SAP Easy Access
[ [™ | & | &% 0ther menu = & | v a | [fcreate role PE =

+ [J Favorites -
~ = SAP Menu -
v (7 Office
* [J Cross-Application Components
3 Logistics
¢ [J Materials Management
* [J sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 31 Production
~ 23 Master Data
« ) Standard ¥Step Repository
« 12 Cross-Plant Standard-¥Step-Repository
v [J Material Master
+ ) Production Versions

gﬁi Bills of Materal

~ 33 Bill of Material
~ 3 Material BOM
* @.Qﬂ@ﬂt@@

Asagidaki ayrintilari segin -

e Malzeme
o Bitki
o Malzeme Listesi kullanimi (1. kullanim tretimdir)

Varsayilan olarak, gecerli tarihi Gegcerlilik baslangici olarak alir. ihtiyaciniza goére
tarihi secgebilirsiniz.

Ekranin Ust kismindaki onay isaretine tiklayin.
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@S " dBC@e  SHE Do BE @

Create material BOM: Initial Screen

4 [ cCreate variant of...

Material 1000 MILES é

Plant oool

==
BOM Usage 1] “
I

Alternative BOM

Validity

Change Number

valid From 19.06.20166

Revision Level

Bir sonraki pencerede, 'L' Oge kategorisine girin . L stok kalemini gdsterir ve N stokta
olmayan kalemi gosterir.

Asagidaki ayrintilari girin -

« Bilesen Adi

o Miktar.
Alanlardan birkagi otomatik olarak dolduracaktir. Asagidaki ekran goruntisunde
gosterildigi gibi ekranin Ust kismindaki onay isaretine tiklayin.

=
Watesial BOM  Ecit  Goto  Fwras  Environment  Seftings  Swsterm Help

€ - 3 dR Cae DHB DhAO IBE QR
Create material BOM: General Item Overview

| B[22 subtems | || New enries |[A] | [ | [ER Header || F valdiy |

Material:  — e

Plant SRR

Alternative BOM

 Document | General |
[ [emict [Component |component descristion |Guantty ’ un] & [sis]valid From Jvalidta
EA [1ITN9.83.2008131.12.9233

BOIEL  1EHHE0H Core Wac TRO004-L2050-11

Malzeme Listesi baghgdini gormek igin -
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(=
Material BOM  Edit  Goto  Ewras  Environment  Seftings System Heln

& DA H @@ 20 S Oanan EE
Create material BOM: General Item Overview

I%umtems | | Mew entries | |:||[ﬂ Header || B validity |

Ana malzemenin temel miktarini girin. Bu 1 EA (her biri) ise, bilesen miktari 1 parga
uretmek icin ne kadar gerekli oldugunu aciklayacaktir.

Guantsflong bt Further data i Admin. data i Doc. assignment

BOM and alternative text
BN tet TurrnidalTransfurmerNuuuterd |

&

Alt Text [

&1

Guaniity data

Baze quantity 1 EL ﬁ

|

Walidity

Change Mumber BOM status 1

Yalid From 19,03 2008 Authorization group
Deletion Indicator Deletion Flag

Quantsflong bt Further data i Admin. data i Coc. assignment

BOM and alternative text

BOM text Tl:urrl:uidalTransfnrmerNuvuterd 5
Alt Text E
Guaniity data -

Basa quantity 1 EL ﬁ

Walidity

Charnge Murmber BOM status 1

Walid From 19.03. 2008 Authorization group
Deletion Indicator Deletion Flag

Malzeme Listesini kaydetmek igin, kontrol ettikten sonra Yeni Malzeme Listesini
kaydet'e tiklayin.

Malzeme Listesini degistirmek igin T-kodunu kullanin: CS02 veya Lojistik — Uretim
— Ana Veri — Malzeme Listeleri — Malzeme Listesi — Malzeme Malzeme Listesi —
Degistir secenegine gidin.
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SAP Easy Access

[ [* | & | &% Other menu #H 7| v oa
» [J Favorites
~ 12 SAP Menu
v (] Office
*» (3 Cross-Application Components
* 4 Logistics
v [J Materials Management
» [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 3 Production
~ = Master Data
- 2 Standard XStep Repository
« I Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
+ ) Production Versions
~ 7Y Bills of Material
Bill of Material
~ {31 Material BOM
+ 2 Create

[ Create role 28, B}

Asagidaki ayrintilari girin -

« Malzeme
o Tesis ve Urun recgetesi kullanimi.

Ekranin Ust kismindaki onay isaretine tiklayin.

& " JdH e SHE

Change material BOM: Initial Screen

gu 2iem &

Material

Plant

BOM Usage
Alternative BOM

e St
1247
L =
0001 | Werk 0001
1 Production

Validity

Change Number
Valid From
Revision Level

15.06.20168

L0488 HE @
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Kalem kategorisini, bileseni veya miktari duzenleyebilirsiniz. BOM'daki degisiklikleri
kaydetmek igin ekranin Ust kismindaki Kaydet simgesine tiklayin.

Malzeme Listesi Nasil Goruntulenir?

-Kod: CS03'i kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Malzeme Listeleri —
Malzeme Listesi — Malzeme Malzeme Listesi — Goruntule'ye gidin

SAP Easy Access
(& [™ | & | &% o0ther menu 5 & | w a | [fcreate role (2E] E:f

+ [J Favorites a
¥ 2] SAP Menu -
v+ (] Office
* [J Cross-Application Components
* 4 Logistics
¥ [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 31 Production
* =J Master Data
- {2 Standard XStep Repository
« [ Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [ Material Master
+ £ Production Versions
¥ 127 Bills of Material
~ =4 Bill of Material
~ {1 Material BOM
- £ Create
- 2 Change

Asagidaki ayrintilari girin -

« Malzeme
o Tesis ve Urun recgetesi kullanimi.

Ekranin Ust kismindaki onay isaretine tiklayin. Malzeme Listesi Bashgi verilerini
gormek icin Baslik simgesini tiklayin.

=
Material BOM - Edit  Goto  Exfras  Environment  Seffings System Help

i IdH @@a@ 20 anan EE e
Create material BOM: General Item Overview

WUbﬂemﬂ Mew entries | |:||[ﬂ Header ||$ walidity

BOM basligini goruntuleyebilir ve Grinin baz miktarini kontrol edebilirsiniz.
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Malzeme Listesi Turleri

iki tiir malzeme listesi vardir -

Malzeme Malzeme Listesi

Bir malzeme icin bir Malzeme Listesi olusturuldugunda, SAP'de malzeme Malzeme
Listesi olarak bilinir. Malzeme BOM'lari esas olarak sirketinizde Uuretilen Urlnlerin
yapisini temsil etmek igin kullanilir.

Satig Siparisi Malzeme Listesi

Musteri Siparis Malzeme Listesi, musterilerin gereksinimlerine gore Urunlerin siparise
gore uretimini Ozel olarak uyarladiginizda kullanilir. Musteri  gereksinimlerini
karsilamak igin gesitli montajlarda satis siparisine 6zel degisiklikler yaparsiniz.

SAP PP - Is Merkezi

is merkezi, Urlinlerin rotalanmasi ile ilgili ana verilerden olusur. Programlama,
kapasite planlamasi ve Uretim maliyeti ile ilgili verileri igerir.

Tum imalat faaliyetleri is merkezinde gerceklestirilir. is merkezi asagidaki faaliyetleri
izlemek igin kullanilabilir:

Cizelgeleme — Uretim emrindeki islemleri, Routing'deki calisma sirelerine ve is
merkezinde belirtilen formullere gére planlayabilirsiniz.

Uretim Maliyetlendirmesi - Ayrica is merkezinde belirtilen formlllere gore Uretim
maliyetini de kontrol edebilirsiniz. s merkezi de maliyet merkezine baghdir ve Uretim
emrindeki operasyon maliyetini tanimlar.

Kapasite Planlama - Is merkezinde saklanan mevcut kapasiteyi ve gelecekteki
kapasite gereksinimlerini bulabilirsiniz.

|s Merkezi Nasil Olusturulur?

T kodunu kullanin: CR01 veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — is Merkezleri — Is
Merkezi — Olustur'a gidin
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SAP Easy Access

+ [J Favorites
* = SAP Menu
v (] Office
*» [J Cross-Application Components
-3 Logistics
¥ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 133 Master Data
» ) Standard XStep Repository
« ) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» £ Production Versions
v (3 Bills of Material
Work Centers
~ 3J Work Center
+ [ Change
» & Displav

(% [™ | & | &% other menu e & | »w & | [fcreate role PE =

Asagidaki ayrintilari girin -

« s merkezinin adi
« s merkezinin bulundugu fabrika adi

Is Merkezi Kategorisini segin ve onay isaretine tiklayin.

" dH e SHE

te Work Center: Initial Screen

Basic Data

Plant 1010 ?
I~
Work center ERCD.
= -
Basic data

Work Center Category 0001 ﬁ

Copy from:
Plant

Ref. work center

0488 HE @
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Asagidaki ayrintilari girin -

 Is Merkezi aciklamasi.
« Buis merkezi igin kisi sorumlu kodu.
o lIsin girdigi fiziksel konum fabrikadadir.

Kullanimi 009 olarak girin: Is Merkezi, Gretim yonlendirme, bakim gérev listesi vb.
tum gorev listesi turleri igin gegerlidir.

Standart maliyet hesaplamasi i¢in kullanilan farkli aktivite turlerini iceren standart
Deger anahtarini girin.

Create Work Center: Basic Data

B ] Temphte
Plant 1010 Verk 0001
Work center PROD. ™ |@|

[E Standard value key (1) 28 Entries found

- Basic Data } Default Values |+ Capacities
" Restrictions |

General Data )

Work Center Category 0001 M -.@-..|f@|-| .
Person responsible 001 ﬁ * Text for the std value key
Location o001 CMR3 Prod Activ-Multi Labor Grades

QDR system FLOW Flow Manufacturing

MPI1  Std wal. for wait time in PO
Supply Area PG22 Standard value var. activity
Usage 00 ‘ PHO1 Lotwise R+P indl. Setup+Cl
Transition rmatrix PHOZ Conti R+P incl. Setup+Clean
| Backflush PHO3 Steam

Shift Note Type PHO4  Water

Shift Report Type PHOS Transport
PH21 Standard value time event

1 PHPP  Production control
Standard Value Maintenance

-+ PHQC Quality control
Standard value key SAPlﬁ SAPO  No standard values
Standard Values Overview o | saP1  Normal production
Key Word pf SAP2 WVariable production

SAP3  Rate-based planning

SAP4  Process manufacturing

SAPS  Pharma-process manufacturing 1
SAPE  Pharma-process manufacturing 2

Kapasiteler sekmesine gidin, asagidaki ayrintilar girin -

 Bir makine kategorisini temsil etmek igin kapasite kategorisi 001'i girin.
o Kullanilabilir kapasiteyi hesaplamak igin Isleme formulini su sekilde girin:
SAP006= (islem miktar *makine siresi)/ temel miktar
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=

@ | B Ie@@ CHE DO AR @

=

Create Work Center: Capacity Overview

gu @IHRMS SuHierarchy [ Template

Jork center PROD. ~ Restrictions |
Basic Data | Default Values Capacities |_||_||EI|_“_I.|T’§|-I.

“ Formula description
Overview ’ CH_UUl Processing Resource
Capacity category a0l CMRF1 Labor Time

CMRF11 Labor time - Fixed
CMRF2  Machine Time

Pooled capacity
Setup formula

CMRF21  Machine Time - fixed
Processing formula SLEOOE ﬁCMRFB OC Cost Fixed Value
Teardown formula CMRF31  QC Cost Variable
Other formula CMRF4  Engineering Cost
Distribution CMRFS  Cust Serv Contact
Int. dist. key CMRFE  Setup - Fixed

CMRF? Duration

Capacity category e

Pooled capacity PC_FO1  Pharma Formulal

Setup formula PC_FO2  Pharma Formula2
Processing formula PH_001 M: Reguired PHO1
Teardown formula PH_002 P: Required PHOZ
Distribution PH_004 P: Duration PHOL1

PH_005 M: Required Setup

Int. dist. key

86 Entries found

|E||E| |d3 Capacity ||':'53a"“ Form. |||:“.|FI1“II Fl:urmula" Formula constnts || ActCapReqmnts|

Alt kisimdaki Kapasite sekmesine tiklayin ve asagidaki ayrintilari girin -

« Kapasite agiklamasini girin.

o Makine kapasitesinden sorumlu olan Giris kapasitesi planlayici grubu hakkinda
ayrintilari girin.

o Tesisiniz igin resmi tatillerin listelendigi fabrika takvim kimligini girin. Tatil
gunlerinde bu is merkezinin kapasitesi sifir olacaktir.

Temel o6lgu birimini "MIN" olarak girin; bu, is merkezinin kullanilabilir kapasitesinin
zamanla odlgulecedi anlamina gelir, yani min.

is merkezinin operasyon icin misait olacag zaman periyodunu (baslangi¢ ve bitis
zamani) girin.
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Makinenin ariza ve onleyici bakimini dikkate alarak is merkezinin kapasite kullanim
yuzdesini (standart mevcut galisma suresi disinda ne kadar zaman kullanildigini)
girin. Girilen kapasite sayisi, benzer ig merkezlerinin sayisi anlamina gelir.

Kapasite kisitlamasi olup olmadigini belirten sonlu ¢izelgeleme ve uzun vadeli
planlama bayraklari icin alaka duzeyini kontrol edin, ardindan islem, kapasite
kisitlamalari olmadan iglenebilecegi belirli bir tarihe taginir.

Change Work Center Capacity: Header
&7 Intervals and Shifts &7 Intervals & Available Capacity Profile &7 Reference Available Capacity
Plant 1010 Verk 0001
Work center FROD. Test
Eneral data
pacity planner grp 249 APC Plnner 99
Pooled capact Grouping
Available capacity _
Factory calendar ID RO Factory calendar Australia standard
Active version
se unit of meas. MIN Minutes
tandard available capacity
Start 00:07:00
Finish a0:07:00 Capacity utilization 100
Length of breaks 00:00:00 Mo. of indiv. cap. 1
Operating time 24.00 Capadity 1.440,00 MIN
Plnning details
| Relevant to finite scheduling Overload 3
Can be used by several operations | Long-term planning

Ekranin Ust kismindaki geri dugmesine tiklayin ve Zamanlama sekmesine
gidin. Makine kategorisine girmek icin Kapasite kategorisi olarak 001 girin.

Programlama stresini hesaplamak icin giris isleme formuli olarak SAP002'yi girin .
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& 0 e CHE D48 ERE @ m
Create Work Center: Scheduling

@DHRMS g Hierarchy [ Temphte

Plant (1010 Werk 0001
Work center EROD. Test

Basic Data - Default Values ¢ Capac'rtie{ P Scheduling ri'costing |
f, ——

| Scheduling basis
Capacity category (ool ‘
Capadty '

| Execution time
Setup formula
Processing formula
Teardown formula

Other formula :TSPLPU 921_:5 6

Maliyet sekmesine gidin ve asagidaki ayrintilar girin -

 Baslangic ve Bitig tarihi. Bu, maliyet merkezinin gegerlilik tarihini gosterir.
e Isletme maliyetini ayirtmak igin maliyet merkezi.

« Faaliyet maliyetlerinin hesaplanmasinda kullanilacak tim faaliyet turlerini ve
formulleri girin.

@ ﬁlﬁ@ﬁlgﬁfﬂlﬁﬁﬁ:ﬁll@ﬁ_
Change Wor ter: Cost Center Assignment
| HRMSHﬁ Hierarchy ||IZ|'_'| Template |

Flant L Talema Electronic (ndia) PNT
Work center —— Slitting
Basic data .l Defaultwalues . Capacities | Schedulinm@Technicaldata
Walidity
Startdate el End Diate 31.12.8994

Link to cost centerfactivin tvpes -

Contralling Ares TAET TALEMAELECT (h FAT LTD
CostCenter L

Activities Cverdiew

Alt. activity descr. |activits Type activityUnit [R [Form |Formula description
Sefup Z181a [l SAPEET Set un time =0

m
o
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En Ustteki kaydet simgesine tiklayin ve bir onay alacaksiniz, xxxx fabrikasinda xxxx
Is merkezi olusturuldu.

Is Merkezi Nasil Degistirilir veya Goértintiilenir?

Degisiklik icin T-code: CRO2'yi kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — s
Merkezleri — Is Merkezi — Degisim'e gidin

SAP Easy Access
(% ™ | & | Szothermenu | & & | »w a | [fHcreate role (B =

» [ Favorites =
~ = SAP Menu -
v [ Office
» [J Cross-Application Components
* =Y Logistics
¥ [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 31 Production
~ 23 Master Data
« 2 Standard ¥Step Repository
» ) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» 2 Production Versions
v [J Bills of Material
) Work Centers
~ =¥ Work Center
+ ) Create
- {2 Change]

« 2 Display

Tesis numarasini ve is merkezini girin.
& | dH @@ CHE D048 HE @

Change Work Center: Initial Screen

[r—]
Basic Data Defaults  Scheduling  Capacities Il(:ugting_h

Plant o000l é
Waork center FROD. |

En Ustteki segenekleri kullanarak dogrudan herhangi bir alana gidebilirsiniz: Temel
veriler, Varsayllanlar, Planlama, Kapasiteler ve Maliyetlendirme veya ekranin ust
kismindaki onay isaretine tiklayabilirsiniz.
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Zamanlama, kapasiteler veya maliyetlendirme ile ilgili
yapabilirsiniz.

herhangi bir dedgisiklik

& v g COoe SHE
S v aEEE 20
%@ .| Change Work Center: Cost Center Assign |£”E”@‘|!@”§| 28]
Cost Ctr COAr | CoCd C(
4u Efp @IHRMS sgHierarchy [[]Template 1000 1000 1000 4
1110 1000 1000 5
Plant 0001 Verk 0001 1200 1000 1000 4
Vork center FROD. Production (D) 1210 1000 1000 4
1220 1000 1000 4
; " ) 1230 1000 1000 4

Basic Data Default Values Capacities Scheduling - C
Mt‘ 2100 1000 1000 1
4 2200 1000 1000 4
Validity

- 2300 1000 1000 4
Start date 01.01.1994 End Date 2301 1000 1000 4
4 2302 1000 1000 4
Link to cost center/activity types | 2410 1000 1000 4
Controling Area 0001 Kostenrechnungskreis | 2420 1000 1000 4
Gnst Center 1200 2430 1000 1000 4
3010 1000 1000 5
: 1 3020 1000 1000 3
Activities Overview 2030 1000 1000 3

Degisiklikleri yaptiktan sonra Kaydet'e tiklayin.

Is Merkezi Nasil Gériintiilenir?

T- kodunu kullanin: CR03 veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Is Merkezleri — Is
Merkezi — Ekran'a gidin
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SAP Easy Access
[ [*™ | & | 5% 0ther menu e & | v & | [fcreate role 28] E

* [J Favorites -
¥ 2J SAP Menu -
v (] Office
* [J Cross-Application Components
= &Y Logistics
» [J Materials Management
» (] Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 2 Production
~ 23 Master Data
» 2 Standard XStep Repository
» ) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» £ Production Versions
v (3 Bills of Material
Work Centers
~ 3 Work Center
+ ) Create

+ ) Change
|69 Dl

Asagidaki ayrintilari girin -

e Tesis numarasi
« |s merkezi

& B S  ERHE o BAE @ m
Display Work Center: Initial Screen

Basic Datz Defaults Scheduling Capacities Costing

Plant aanl
I ol
Work center LPRGD. Jrﬂ

Ekranin Ust kismindaki secenekleri kullanarak herhangi bir alana dogrudan
gidebilirsiniz: Temel veriler, Varsayilanlar, Planlama, Kapasiteler ve Maliyetlendirme.

SAP PP - Yonlendirme

Rutin , uretim sureci icin gerceklestirilecek faaliyetlerin listesini
tanimlar. Yonlendirme , is merkezinde gerceklestirilen bir dizi faaliyeti
tanimlar. Yonlendirme, Uretim maliyetinin, makine suresinin ve isgilik suresinin
hesaplanmasinda 6nemli rol oynar.
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Yénlendirmeyle ilgili Temel Ozellikler

e Rota olusturmak icin dncelikle is merkezinin tanimlanmasi zorunludur.

e Tek bir yonlendirme grubu Gzerinden birden fazla malzeme takip edilebilir.

e Rotalama, ham ve bitmis Urunler i¢cin operasyon planlama ve maliyetlendirme
icin kullanihr.

e YOnlendirme, bitmis bir Grtin i¢in isletme maliyetini hesaplamak icin kullanilir.

PP'de Yonlendirme Nasil Olusturulur?

T-Kodu: CAO1'i kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Ydnlendirmeler —
Yonlendirmeler — Standart Yonlendirmeler — Olustur'a gidin

SAP Easy Access
(& & | Shothermenu B 2 | v o | Boeateroe | &F

* [ Favorites -
~ <4 SAP Menu =
v [J office
v O Cross-Application Components
* 3 Logistics
*» [ Materials Management
* [J sales and Distribution
* [ Logistics Execution
* 3 Production
~ {3 Master Data
- ) Standard XStep Repository
« P Cross-Plant Standard-XStep-Repository
¥ [ Material Master
- 2 Production Versions
» (7 Bills of Materil
» [ work Centers
* 23 Routings
* &1 Routings

---------

« 2 Change
» & Display

Asagidaki ayrintilari girin -

e Yonlendirmenin tanimlanmasi gereken malzeme
o Tesis Kodu
o Anahtar tarih olarak yonlendirme gecerlilik tarihi
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@s’ B C@@  EHE DT L8 HE @

Create Routing: Initial Screen

@EICnpvfrnm ﬁﬂnutiHQE ﬁSequencm ﬁﬂpemtinm

I Tt
'Gt_erial 1108
i =
Plant 0001
‘SQIt_aE Document Sales Document Item
WBS Element ' |

Group
Validity
Change Mumber

(Eev date 19.06.2016
Revision Level

Additional data
Praofile

Yonlendirme baghgina gidin ve asagidaki ayrintilari girin -

« Kullanim 1: Uretim yénlendirme ve Uretim Siparisinde kullanilacaktir.

e 4, serbest birakilmis durumu gosterdiginden Durum Secin. Malzeme ihtiyac
planlamasi ve maliyetlendirme icin rotalamanin gecerli oldugunu gosterir.

e Parti Boyutu 9999999'dan bahsedin; bu, yonlendirmenin 0 ile 9999999
arasindaki siparig miktari icin gegerli oldugu anlamina gelir.

o lIslem sirasini eklemek icin islem diigmesine gidebilir ve yukaridaki adimi
tekrarlayabilirsiniz.
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Create Routing: Header Details

E|E||‘g Routings ||£ Matlissianment ||£ Sequences| iD Operations ||£ CompAllos

Material
Tazklist -~
Group

Group Cournter
FPlant

|TEII’I’EI[|E|EI| transtormer

[ ] Long test evists

Production Iinex
Line hierarchy

1L

General data

Flanner group [

Flanning wark center |

C_,,_J.,PP arder |_| -
(From Lot 5ize il ' Ta lat size 99,998, 999 | EA ,}

Ok, i |

Simdi, ihtiyacimiz olan Operasyon verilerini korumamiz gerekiyor -

« Is Merkezi kodunu girin.
o Planlanacak, maliyetlendirilecek vb. islemi belirlemek igcin Giris Kontrol

Anahtarini segin.
o Baz miktar girin ve temel miktar igin sureyi dakika olarak ayarlayin.

« Temel miktar icin makine suresini dakika olarak girin.

b 150s ke [Pt JCo Jetnear {Descrien | R R G R T TR e TR ol A A T
016 RFF  [TSNUPPES Winding? 751,02 by RW2115 !‘_nng]g,:_gn;ﬁl ) i (3 NN 1618 2 MN1020 2 w1
26 SLIED TSNipeE oo cepvpmelsfat Rentefe IO D [ E2  MNABIE TREA] zrrzseg.»,qg

Kaydet'e tiklayin ve yonlendirmenin kaydedildigine dair bir onay alacaksiniz.

@ Routing was saved with group 50000000 and materia| SR

PP'de Yonlendirme Nasil Degistirilir?

T-Kodu: CA02'yi kullanin veya Lojistik — Uretim — Ana Veriler — Ydnlendirmeler
— Yonlendirmeler — Standart Yonlendirmeler — Degistir'e gidin
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SAP Easy Access
(% ™ | & | &aother menu e & | w & | [§create role

* [J Favorites
¥ 2J SAP Menu
v+ (] Office
* [J Cross-Application Components
= &Y Logistics
» [J Materials Management
» (] Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 2 Production
~ 23 Master Data
» [J Standard XStep Repository
» ) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» {2 Production Versions
v (3 Bills of Material
¥ [J work Centers
' Routings
o ) Routings
~ «3J Standard Routings
- B Create

- 52 Display

Asagidaki ayrintilari girin -

e YoOnlendirmenin tanimlanmasi gereken malzeme.
o Bitki Kodu.
« Anahtar tarih olarak yonlendirme gecerlilik tarihi.
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@s’ " dHICEQ  SHE Dho80 HE @

Create Routing: Initial Screen

@EICnpvfrnm ﬁﬂnutiHQS ‘E,SEEIUEI'ICES ﬁﬂpemtinm

I Tt
Y@t_erial 1108

L |
Plant 0001

Liiles Document Sales Document Item
WBS Element | '

Group
validity
Change Mumber

Ckey date 119.06.2016)

Revision Lewvel

Additional data
Profile

Kontrol tusu veya makine zamani gibi degerleri degistirebilirsiniz.

‘!.’59 [Dscripien O o o O ol O R e R e T Ll wetl U ot [Labor U ION

RIEF  TSMUPPOS Windng! 750 02 by RS | {Longtert zusts|| 1 £ MNTOTE 2 w1320 2 w10:

5 1505 Wirkee [owit ICo
B¢

SILDER  Temipeps ranbie clsovs rwer chad & andefy 1 FL MIN181E wnI1ve 9 F:qu',w/

Degisiklikleri yapmak icin Kaydet'e tiklayin.

SAP PP - Talep Yonetimi

SAP PP'de talep yonetimi Planli Badimsiz Gereksinim (PIR) tarafindan
gerceklestirilir. Planh Bagimsiz Gereksinim , Uretim planlamasi i¢in girdi saglar. Bir
PIR, planlanmig bir Grin miktari ve malzeme igin bir tarih igerir veya planlanan bir
miktar, belirli bir zaman araligina bolunar.

PIR versiyonunuzu aktif hale getirmek icin, malzeme ihtiya¢ planlamasinda dikkate
alinacak ihtiyaci belirtmek icin 00 degerini kullanin. PIR surumlerinin sayisini
korumak icin bazi sayilar etkin, bazilarini ise etkin degil olarak ayarlayabilirsiniz.

PIR, planlama yontemlerini belirleyen malzeme ana biriminde planlama stratejisini
tanimlar - siparise gore uretim ve stoga Uretim.

Stoka Uretim ortaminda, PIR'ler, stokun satis siparigine degil, tahmine dayali olarak
olusturuldugu yerlerde kullanilir.

Planlama Stratejileri
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Planlama stratejileri iki kategoriye ayrilir -

Stoka Uretim Planlama Stratejisi

Bu, stokun satis siparisi olmadan dretildigi bir planlama stratejisidir. Gelecekteki
musgteri taleplerini karsilamak igin kullanilir.

Planlama stratejisi 10'u kullandiginizda, MIiP c¢alistirmasi igin yalnizca PIR miktari
dikkate alinir ve satig siparigi tamamen yok sayilir. Bu PIR'de gereksinim turt LSF'dir
ve musteriye stok teslim ettiginizde azaltilir.

Planlama stratejisi 40"l kullandiginizda, MRP i¢in maksimum 2 PIR galistirin ve Satig
siparisi dikkate alinabilir ve Satis siparisini girdiginizde PIR dusuralir. Bu durumda
gereksinim tard VSF'dir.

Siparig Uzerine Uretim Planlama Stratejisi

Bu planlama stratejisinde, bir musteriden satis siparisi alana kadar bitmig Urunler
uretiimez. MIP calistirmasi i¢in yalnizca Satis siparisini dikkate alirsiniz.

MTO stratejisinde sadece satis siparisi Uretirsiniz, stok ve Urlnler belirli bir
musteriden gelen satis siparislerine gore teslim edilir.

MTO stureci i¢in Planlama stratejisi 20'yi kullanirsiniz ve misteriden varyant Urlnler
igin bir talep oldugunda drin varyantlarini Gretmek igin planlama stratejisi 25
kullanilir.

SAP PP - PIR Olusturma

T-kodu MD61'i kullanin veya Lojistk — Uretim — Uretim Planlama — Talep
Yonetimi — Planlanan Bagimsiz Gereksinimler — Olustur'a gidin.

SAP Easy Access
(& [™ | & | &% o0ther menu 5 & | w a | [fcreate role (2E] E:f

» [ Favorites -
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
v [J Logistics Execution
~ =Y Production
* [J Master Data
» (3 sop
» (] DRP
Production Planning
v [J Materials Forecast
* = Demand Management

-3 Planned Indepepdent Requirements
. E@ Create_,—!é

+ ) Change
- 2 Display
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Bir sonraki pencerede asagidaki ayrintilari girin -

e Talebin yaratiimasi gereken tek malzeme.

« MRP alani ve Tesis Kodu.

e« MRP caligtirmasinda etkin sirumu ve gereksinimleri gosteren 00 olarak surum
dikkate alinacaktir.

o Talebin yaratiimasi gereken planlama ufku tarihleri.

e M ayi olarak planlama dénemi.

Ayrintilar girdikten sonra ekranin Ust kismindaki onay isaretine tiklayin.

Create Planned Independent Reguirements: Initial Screen

|Iser Parameters

_lanned independent requirernents for \
+) Material 1847 J

“Product group o
“JRegmits Plan

/MRP Arez 5000
\ Plant 5000

Define version

Version ] é Reguirements plan

Planning horizon
= &
From |01.04.201& To I_3I'_'I.1I'_'I.2l'_'I1~E_I Planning period M Mnnth‘

Surim 00'a girin ve varsaylilan olarak Etkin onay kutusu isaretlenir ve bunun etkin bir
gereklilik oldugunu ve MRP caligstirmasinda dikkate alinacagini gosterir.

Aylik paketlerde gereksinim miktarini girin.

m tems i Sched. lines

SlMaterial [Pint |v & [BU Immlh Irnﬂﬂl

20461 [TSMU Ba W
t-transt |T5MU B0 @] 20

PIR'yi kaydetmek icin kaydet simgesine tiklayin.
PIR Nasil Degistirilir ve Silinir?

Bir PIR'yi silmek i¢in yukaridaki ekranda satiri segin ve Sil digmesini tiklayin.
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PIR'yi degistirmek igin T-kodu: MD62'yi kullanin veya Lojistik — Uretim — Uretim
Planlama — Talep Yénetimi — Planlanan Bagimsiz Gereksinimler — Degistir'e gidin

SAP Easy Access
[ [*™ | & | 5% 0ther menu e & | v & | [fcreate role 28] E

+ [J Favorites a
¥ 2 SAP Menu -
¥ (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
v [J Logistics Execution
~ =Y Production
* [J Master Data
» (Js0pP
» (JDRP
Production Planning
v [J Materials Forecast
~ J Demand Management
~ 3 Planned Independent Requirements
« f) Create

5 |
: ,_@ Change;

- i Display

Asagidaki ayrintilari girin -

o PIR'nin degistiriimesi gereken ana materyal.

e Tesis Kodunu Girin.

e Surumu 00 olarak girin.

e Planlama donemi tarihlerini M ayi olarak girin.

Bir sonraki pencerede, gereksinim miktarinda degisiklik yapin ve degisiklikleri girmek
icin Kaydet'e tiklayin.

SAP PP - Malzeme lhtiya¢ Planlamasi

MRP caligtirmasi veya planlama galigtirmasi , talep ve arz boslugunu doldurmak
icin kullanilan bir motordur. ihraclar ve Makbuzlar MRP Ogeleri olarak adlandirilir
. Sorunlar arasinda PIR'ler, bagimh gereksinimler, siparis rezervasyonlari, satis
siparigleri, stok transfer siparisleri verme vb. bulunur. Figler arasinda uretim
siparigleri, satinalma talepleri, satinalma siparisleri, agik Uretim siparigleri, stok
transfer siparigi alma, zamanlama satirlari vb. bulunur.

MiP Parametreleri

MRP parametreleri, PIR'yi karsilamak i¢cin malzeme ihtiyag planlamasini yurutmek ve
rota bilgilerini kullanmak igin gereklidir.

Anahtar Isleme
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« NetChange - Bu calistirma sisteminde, onceki MRP c¢aligtirmasindan bazi
degisikliklere ugrayan malzemeleri goz onunde bulundurun.

« Planlama Ufkunda NetChange — Bu calistirma, gelecekteki gereksinimleri
kontrol eden net degisiklik gibi degil, 6nceden tanimlanmis planlama ufkunda
gereksinimi  dikkate alir. Bu c¢alistirmada, sistem yalnizca son MRP
calistirmalarindan itibaren bazi degisikliklere ugrayan malzemeleri dikkate alir.

e Rejeneratif Planlama - Bu galismada sistem, degisikliklerden bagimsiz olarak
tim malzemeleri dikkate alir. Zaman alicidir ve Uretim planlamasinda yaygin
degildir.

zamanlama

« Temel Cizelgeleme — Yalnizca MRP calistirmasindaki siparigler icin temel
tarihleri ve kullanimdaki ana malzeme igin sirket ici Uretim suresini hesaplar.

o Tedarik Zamani Cizelgeleme - Bu MRP'de, uretim tarihleri, planh siparigler
icin tedarik suresi planlamasi ile tanimlanir.

Tum Urinler icin MRP Calistirma

T kodunu kullanin: MDO1 veya Lojistik — Uretim — MRP — Planlama — Toplam
Planlama — Cevrimici segcenegine gidin.

SAP Easy Access
[ [™ | & | &% 0ther menu & & | w a | [fcreate role (8 =

+ [J Favorites -
* = SAP Menu -
v [ Office
» [J Cross-Application Components
~ ¥ Logistics
v [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 31 Production
v [J Master Data
» [(Js0p
» (JDRP
* [J Production Planning
MRP
~ 3 Planning
~ 1 Total Planning

+ 2 Ac Backaround Job

Planlama ufkunda Net Degisim ile MRP'yi calistirmak icin asagidaki ayrintilari girin -

« MRP'yi hesaplamak istediginiz Uretim Tesisi ¢calismasi.

« NETCH olarak igsleme anahtari.

e Satin Alma talebi olustur'da 2 girin. agihls doneminde satin alma talebini
gOsterir.

e Program satirlari igin giris 2 gosterilir.
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« MRP Listesine 1 girin ve sistem, dnceki MRP ¢alismasinin daha sonra analizi
icin stok/ihtiyag listesine benzer MRP listesi olusturacaktir.

Planlama modu 3 olarak tim malzemeler i¢in tim planlama verilerini silip yeniden
olusturacagiz.

Cizelgeleme Gir gostergesi 2, MRP'nin teslim suresi gizelgelemesi yapacagini ve
planlanan siparis tarihlerini hesaplamak ig¢in yonlendirme surelerini dikkate alacagini
gOsterir.

Ekranin Ustundeki onay igaretine tiklayin.

G- BAHICee DHE ARLD BRI @
MRP Run

Scope of planning

@Iant -_— _)

P =,

MRF control parameters - A\
Processing key WMETCH Med Change in Total Horizon

Create purchase req. 2 Pur:hase reguisitions in opening period
Schedule lines 2 Schedule lines

Create MRP list 1 MRF list

Flanning mode 3 Adapt planning data (hormal mode)
Scheduling 2 Defermination of Aasic Dates for Flanned:
Flanning date 19.03. 2008 ‘/

Frocess cantrol parameters -

CParallel processing
[ Display material list

lzer exit: select materials for planning
Llzer exit key
Iser exit pararmeter

MRP calistirmasindan eminseniz, onay isaretine tiklayin.

fIII—*Infnrmatinn [z]

...................................................
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Sistemin MRP'yi calistirmasi biraz zaman alacaktir ve hesaplama yapilir. Calisma
sirasinda malzeme gereksinimini ve hangi parametrelerin dikkate alindigini
gorebilirsiniz.

¥ o e@Es DHE on0a B &
MRP Run

fﬁ?ﬁtiatics

r Mzterials planned 22

h Mzterials with new exzceptions 1G

\Efter1a15 with ferninated HRF 1ist

ﬁame‘cer‘s \1

aCOpe oT Flanning

P1nt TEHMU
Processing Kay KELIFL
Lreate PUrchase Requisitian 2

Sched. Agresmant Schedule Line 2
Create MRP List 1
Planning Moda 1
Scheduling 2
Planming Date 1

—

Databaze statictics
Planned ordars changed 4

(ﬁ:n-time statistics

Start of planning run 21:17 .26
End of planning run 211727
Flanming run tine (0 B @1
kﬁﬂy time: update [0 aa:a

Ranking List of Haterials with Highest CFU Times (in ms)

Haterial E1nt

Tek bir malzeme icin MRP calistirmasi yapmak icin T-Kodu: MDO02'yi kullanin veya
Lojistik — Uretim — MRP — Planlama — Tek 6ge Cok Duzey'e gidin
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SAP Easy Access
[ [*™ | & | &% Other menu = & | v a | [fcreate role (28] =

+ [J Favorites -
¥ 24 SAP Menu -
v [ Office
* [J Cross-Application Components
= Y Logistics
v [J Materials Management
» [ Sales and Distribution

* [J Logistics Execution
é@ Production
» [ Master Data
v (Jsop
» (JDRP
* [(J Production Plnning
~ 0 MRP
* =4 Plnning

¥ [J Total Pnning

@5 11 isvel Sngi-iter Pning
- Single-Level Single-Item Planning
* 1) Single-Item Planning, Interactive
« 1 Single-Item Planning, Sales Order

- 12 Single-Ttem Planning, Project

Bu, bireysel 6ge planlamasini planlamak icin kullanilir. Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme numarasi ve Tesis

« Islem anahtari, NETCH (toplam ufuk icin Net Degisim)
o Satin alma talebi olusturun. 2

e Teslimat programlari 2

e« MRP listesi 1 olustur

e Planlama modu 3

e zamanlama 2

Sayfanin Ustindeki onay isaretine tiklayin.
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(§E;tistics
Materials planned

Materials with New Exceptions 18

22

terials with Termination MRP List

arameters
Plntc
Processing Key

Planning Mode
cheduling

Create Purchase Requisition
SA Schedule Line
Create MRP List

INA2 \

NETCH

[ = T =

4

MIP Degerlendirmesi: Stok/lhtiyag Listesi

Bu, mevcut stok ve planli girigleri goérmek igin kullanilir. T kodunu kullan: MD04

Malzeme ve Tesis girin ve sayfanin Ustliindeki onay isaretine tiklayin.

&

-

B Ce@ SHE DTo8 BHE @

Stock/Requirements List: Initial Screen

_/hdiuidud access | Collective access

Material
MRP Area
Plant

[ Iwith fitter

Malzeme icin BOM patladi. Satin alma talebini girin.
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Stock/Requirements List as of 12:12 hrs
Show Overview Tree ﬁ F @ TP
By ateril 1847 160GB SATA 10K SFF 2nd HDD
MRP area 5000 Tokyo
Plant 5000 MRP type Material Type FERT| Unit ER |
| A, Date MRP ... |MRP element data Reschedulk.. |E.. Receipt/Reqmt Availzble Qty
—— I~ =1
E@¢ 06.2016 Stock |- | 0

SAP PP - MRP Listesi

MRP Listesi, planlama c¢aligtirma malzemesini iceren statik rapor olusturmak igin
kullanilir ve MRP galigtirma zamanini en Ustte gosterir.

T-Kodu: MDO05 kullanin veya Lojistik — Uretim — MRP — Degerlendirme — MRP
listesine gidin

SAP Easy Access

B = E} &5 Other menu & P2 BCreate rale @, B‘,f
» [J Office a
*» [J Cross-Application Components -
~ ¥ Logistics

* [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
¢ [J Logistics Execution
~ 31 Production
* [J Master Data
» (J50pP
» (JDRP
* [J Production Planning
¥ 2 MRP
* [J Planning
» (3 Planned Order
~ 3 Evaluations

E5 MR L =
+ {62 MRP List

Malzemeyi ve Tesis adini girin ve onay isaretine tiklayin. Secilen malzeme igin MRP
listesi olmamasi durumunda bir mesaj alacaksiniz.
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MRP List: Initial Screen

Individual access Collective access

= St
Material Llﬂﬂ _| 160GB SATA 10K 5FF 2nd HDD
MRF Area
Plant 5000 Tokyo
With fitter

No MRP list exists

SAP PP - Uzun Vadeli Planlama

SAP PP'deki Uzun Vadeli Planlama (LTP), tim uriin regetesi seviyelerinde
gelecekteki talepleri kontrol etmek icin kullanilir. Mevcut kapasiteyi ve saticinin
gerekli zaman diliminde malzeme saglama yetenegini kontrol edebilirsiniz.

Bu gercek bir galistirma degildir, ancak tum kapasite gereksinimlerinin karsilanip
karsilanmadigini gérmek igin kullanilir. Gereksinimler karsilanirsa, similasyon alanini
operasyon alanina da aktarabilirsiniz.

Ayrica uzun sureli simdlatif planlama yapmaniza gerek olmadigini da
unutmayin. Kisa sureli olabilir ve sure kisitlamasi yoktur.

Uzun Vadeli Planlamanin Temel Hedefleri

Satin alma departmani, gelecekteki satinalma siparislerini tahmin etmek igin LTP'nin
sonucunu kullanabilir. Bu, saticilarla s6zlesme sartlari lzerinde pazarlik yapmalarini
saglar.

PIR, etkin veya etkin olmayan sdrim olabilir. LTP igin, simulatif amach
kullanildiindan her zaman etkin degildir. LTP, tim BOM seviyelerinde talep
programinin simulasyonunu gercgeklestirmenizi saglar.

Ayrica LTP'yi etkin olmayan bir sirumde yeni gereksinimle yeniden
calistirabilirsiniz. LTP'yi silmek igin tum planlama senaryolarini silmeniz gerekir.

LTP, gelecekteki gereksinimlere gore uretim planini tahmin etmek i¢in simulasyon
versiyonundaki malzeme ihtiya¢ planlamasina neredeyse benzer.

Ayrica, yonlendirme faaliyetlerini maliyet merkezlerine aktarmak icin LTP'yi
kullanabilirsiniz. LTP igin mevcut Urun regetesini ve yonlendirme verilerini kullanabilir
ve ayrica farkli ana verilere sahip olabilirsiniz.

Etkin Olmayan Surum PIR'si Olugturma
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T-kodu: MD61'i kullanin veya Lojistk — Uretim — Uretim Planlama — Talep
Yonetimi — PIR — Olustur'a gidin.

SAP Easy Access

|__13" (= E? &5 Other menu & I S N BCreate rale @, Bf
¥ (7 Office a
| Cross-Application Components -
-3 Logistics

* [(J Materials Management
* [J sales and Distribution
v [J Logistics Execution
~ =] Production
» [ Master Data
» (3 sop
» (JDRP
* =4 Production Planning
v [J Materials Forecast
~ J Demand Management
~ =1 Plnned Independent Requirements

+ 2 Display

Asagidaki ayrintilari girin -

o Gereksinimin olusturulmasi gereken malzeme kodu.

o Bitki Kodu.

o Etkin olmayan surim ve gereksinimler olan 02 olarak girig surumu, MRP degil
LTP calismasinda dikkate alinacaktir.

« Talebin yaratiimasi gereken planlama ufku tarihleri.

e M ayi olarak planlama dénemi.

Ekranin Ustundeki onay igaretine tiklayin.
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& "dHBICeS  SHE Do BE @

Create Planned Independent Reguirements: Initial Screen

|lsar Parameters

Planned independent requirernents for

(= Material 1847 )
" Product group ' '
“JRegmits Plan

MRP Area

(plla_nt 'so00! \1

Define version

Version |:|2|_I Requirements plan

Planning horizon |
\‘Q:cm 20.06.2016 To [25.07.2017 Planning period M| Month __/

Bir sonraki pencerede, strim 02'yi goreceksiniz ve LTP igin Etkin Olmayan strim
gOsteren etkin onay kutusu isaretlenmeyecektir.

Aylik kutucuga miktar girin. Verileri kaydetmek icin kaydet digmesine tiklayin.

Planlama Senaryolari Olusturma

Yillik simulasyon gereksinimleri icin LTP galistirmasini gergeklestirmek i¢in planlama
senaryolari gerekir. Ayrica, planh girisleri veya mevcut stogu planlama caligstirmasina
dahil edebilir veya harig tutabilirsiniz.

Planlama senaryosu olusturmak igin T-kodunu kullanin: MS32 veya Lojistik — Uretim
— Uretim Planlama — Uzun Vadeli Planlama — Senaryo — Olustur secenegdine
gidin.
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SAP Easy Access
B = Eﬁ &a Other menu 5 P |__'ﬂCreate role [@E,

» [J Favorites -
¥ ZJ SAP Menu -
v [ Office
» [J Cross-Application Components
-3 Logistics

* [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 31 Production
* [J Master Data
» (Jsop
» (JDRP
~ =1 Production Planning
» (] Materials Forecast
* (J Demand Management
* = Long-Term Planning
¥ 33 Scenario
- 2 Change
- 1 Display

Planlama senaryosunun adini ve agiklamasini girin ve Enter'a basin.

Create Planning Scenario

-
Planning Scenario erJlLAnnuaI Revenu

Define defauk settings for control parameters
% Long-term planning

) Gross long-term planning

") Short-term simulation

) Copy parameters from scenario

Bir sonraki ekranda asagidaki ayrintilari girin -

e LTP'nin galismasi gereken planlama dénemi.
e Acllan stogu bos birakin, yani mevcut stogu dikkate almayacaktir.
o Etkin Malzeme Listesini dahil etmek i¢cin Malzeme Listesini 01 olarak segin.
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Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent RequirementilﬂntS Release + Save

=
Planning period for indep. requirements

From |21.0&.201& To 17.06.2017
| -

Control parameters
@aning stock T opening stock )

| Dep.regmts for reorder point materials

Consider sales orders

Switch off planning time fence

Use direct production

Use make-to-order and project planning

Gross requirements planning
Switch off scrap calculation

Use gross lot size

Receipts
Include firm recpts
Include firm purchase requisitions

Include firm planned orders

BOM explosion

BOM selection ID 0l

Ekranin Ust kismindaki PIR dugmesine tiklayin ve kuguk bir acilir pencere
goOreceksiniz.

Kuguk acilir ekranda, yeni bir giris i¢in + isaretine tiklayin ve surim 02 ile planlama
doénemini girin.
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| [= Planning Scenario - Assigned Planned Ind Regmts Versions
{"r.."l.l'ersiun Text IT.."I.-'ersic:rn Text IFru:rrn ITn:r )|
EE 21.06.2016 17.06.201
. b
1 F 1 .
= coriom JEIEX) |

Ekranin Ust kismindaki Bitki digmesine tiklayin. Tesis kodunu girin ve onayla'ya
tiklayin.

[= Planning Scenario - Assigned Plants

Plant |Mame
=1

aool

§

Sonraki adim, Birak+Kaydet digmesini tiklamaktir ve giris kaydedilecektir. Planlama
senaryosunu onaylamaniz istenecektir. Evet'i tiklayin .
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Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent Requirements Plants Release + Saveﬁ

] : | [ T
Planning Scenario DDTLhnnual Revenul |
Status [1] Mot released

Create Planning Scenario - Control Data
Planned Independent Requirements Plants Release + Save
Planning Scenario 1007/|Annual Revenu '
Status 11| Not released
L Planning period for indep. requirements |
From |21.06.2016] To [17.06.2017
[S Release Planning Scenario X
| Control parameters | o
e d( T " Once scenario is released, you can -
ening sto . No
9p 950 ¢ only change the indep. requirements
‘_ versions allocations.
|Dep.regmts for reorder pg

M Consider sales orders
@ Do you want to release and save

[ ] Swite it planning time f§ ) :
the planning scenario ?
( “[:": eCct b UCtion

[(JUse mzke-to-order and pr§ ( T Yes 7 No jlx Cancel |

Bir sonraki pencerede, girigleri arka planda/cevrimici olarak calistirma segenegine
sahip olacaksiniz.

Planlama dosyasi girisleri olusturulur. Girigleri olusturmak igin "hemen" digmesine
tiklayin.
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Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent Requirements Plants  Release + Save

Planning Scenario 007 | Annual Revenu
Status 1 Mot released

Planning period for indep. requirements
From |21.06.2016 To 17.06.2017
[= Create Planning File Entries x

Control parameters

[

Planning file entries wil now be

Lzl izl N created for the allocated plants. [ Immediately
- | Planning file entries created
- : | Background |
— | Should the planning file entries
: be created either immediately or |R Cancel |

in the background?

Sistemin uzun vadeli planlama c¢alismasi igin ilgili malzeme sayisini belirledigi size
bildirilecektir.

Long-term planning: Create planning file entries for scenario

(&) & Technical Information [l Help

(e[ &7 (W) 2 [P L)) (215 (B[ (@ .J[EE] (@) [@o][@io][ao]@4]

Type| Message Text

@ Phlnt: 0001

@ Mumber of set planning file entries: 2
@ Plnning scenario: 007

@ Total no. of plnng file entries created: 2

SAP PP - Uretim Siparigleri

Uretilecek malzemeyi, Uretimin yapilmasi gereken fabrika yerini, Uretim tarihini ve
saatini ve gerekli mal miktarini tanimlamak igin bir tiretim emri kullanilir. Bir Uretim
Siparigi ayrica hangi bilesenlerin ve islem sirasinin kullanilacagini ve siparis
maliyetlerinin nasil kapatilacagini tanimlar.

Malzemelerin Urin regetesi ve yonlendirme verileri, siparisteki bilesen listesini ve
operasyonel verileri belirleyen Uretim siparisine kopyalanir.

Asagidakiler, Uretim Siparisi onayinda yer alan temel adimlardir.

« Ik adim, planl bir siparisi retim siparigine dénlstiirmektir. Bir Uretim siparisi
olusturdugunuzda, SAP PP sisteminde tip tanimlanir.

« Uretim sirecini baslatmak igin bir Uretim siparisi vermek gerekir. Bir Gretim
siparisi serbest birakilincaya kadar Uretim surecinin yurutilmesi baglamaz.
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« Mallarin Uretim emrini yerine getirmesini saglamak icin mal gikigl
gereklidir. Mal  c¢ikisi  yapildiktan sonra belge numarasi sistemde
guncellenebilir.

« TuUm alt stregler, Uretim emrine gére Uretimi onaylamak igin gerekli islemlere
uygun olarak yurutular.

Dogrudan Stok Ihtiyac Listesinden Uretim Siparisi
Olusturma

Bir Uretim Siparisi asagidaki sekillerde olugturulabilir.
Planlanan Siparis Numarasini Kullanma

T-Kodu: MD16 kullanin veya Lojistik — Uretim — Uretim Kontroli — Siparis —
Olustur — Planlanan Siparisten segenegine gidin

Planlanan Siparigi Yonlendirmeden

T-Kodu: CO01 kullanin veya Uretim — Uretim Kontroli — Siparis — Olustur —
Malzeme ile segenegine gidin

Production Order Create: Initial Screen

s St
Material 1847
L = |
Production Plant 5000
Planning Plant
Order Type
Order

Copy from

Order |E|

Asagidaki ayrintilari girin -

« Uretim siparisinin olusturulmasi gereken malzeme kodu.
« Bitki Kodu.

Yukaridaki ekran goruntusundeki onay isaretine tiklayin.

Bir sonraki pencerede siparis miktarini girin. Planlama altinda, asagidaki ekran
goruntisunde gosterildigi gibi gecgerli tarih segenegini segin -

Salih KUCUK - SAP Retail Consultant



SAP DANISMAN EGITiMi

AN hovoneent_ [ Goods Recept_jC Control "jCDates/Qties JiCHaster Dota _iCLong Tod
Quantities -
Total Qty 100 EA | Scap Portion 0.00 I%
Delvered 0 Short/Exc. Rept 0
Dates/Tmes
Basic Dates Scheduled Confrmed
End 24:00 00:00
Start 00:00 00:00 00:00
Release
Scheduing Floats
Type 'k Current date v . Sched. Margn Key 000
Radiirtinn - Elnat Raf Drdn Warkdae

Onaylamak igin ekranin dst kismindaki onay isaretine tiklayin, ardindan sistem BOM
ve Yonlendirme verilerini sirayla kopyalayacaktir.

Emri serbest birakmak icin, Ust kisimdaki Serbest Birak bayragina tiklayin ve [ bir
Irsaliye gerceklestirildi mesajini alacaksiniz.

| ] Release carried out|

Malzeme kullanilabilirligini kontrol etmek icin Malzeme dugmesine tiklayin.

Production ord, te: Header
o L [ Lomateral™ GuCapacey o5 O 8 5 0 H [ rroduction verson

En Ustteki kaydet simgesine tikladiginizda sistemde kayith bir Siparis numarasi
alacaksiniz.

Planlanan Siparis Numarasini Kullanma

T-Kodu kullanin: MD16. Listeden MRP denetleyicisini segin ve onay isaretine
tiklayin.
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@ﬁ' " JdHCee  SHR fDo8 BHE @m

Display Planned Orders

ﬁearch for planned orders bD
\E?*MRP controller —I
(") Material
) Production version

(iLine from prod.vers.
IWBS element

| Find |

Bir sonraki pencerede asagidaki ayrintilari girin -

e Tesis kodu
« MRP denetleyicisi
e TUm planlanan siparisler ¢ikarilana kadar se¢im tarihini sonlandirin.

I [= Search for Penned Orders via MRP Controller x
Plant [2000
MRP Controller loo1
) P ay———
End selecton date 21.06.2014

3

Uretim Siparisine donustiirmek istediginiz Planli siparisleri secin.

S & O o8 v & B B ICr:-nvert to Production Order)] Convert to Purchase Requisition

IF =t
Plant L_ﬁ _I'une Production
P ctrir e SFG(EWH)

Material Pind open. OrderStart |Ord.finish Order quantity U... F..|P|S|PlBn
025000220100 14.10.2013 14.10.2013 14.10.2013 8,650.000NR_ [ | E E 418]

Bu, sistemde Uretim Siparisleri olusturacaktir.
SAP PP - Uretim Siparisi Degisikligi

Uretim emrindeki detaylari degistirmek istiyorsaniz asagidaki kodu kullanarak bunu
yapabilirsiniz.
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T kodunu kullan: CO02

@ | cood B @@ CHE DDOD R @
SAP Easy Access

(& [ &  Smothermenu | & &2 | w & | [BCreaterole | &F E
* [ Favorites -

* ZJ SAP Menu v

Bir sonraki pencerede, degistirilecek Siparis numarasini girin. Varsayilan olarak,
Ekrana genel bakis radyo dugmesini seger. Ayrica uretim emrini sistemde arayarak

da secebilirsiniz.

Onay isaretine tiklayin.

T - dH @RI CHE DDOD HNE @
Production Order Change: Initial Screen
33 568 F

F—
ﬁj_er 1100004200 |7 \\

_Selectin:un for Collective Orders

“10Order entered
“J0Order sub-tree

" Collective order

\Q Display overview _/)

Toplam miktari degistirin ve ekranin Ust kismindaki Kaydet dugmesine tiklayin.
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& v Ce@ CHE DhLod AR @

Production order Change: Header
[ B & %evateral Focapacty @ ow 2 8 5o @ H @ T &

Order 100004200 | (& | Type |ID
Materil E-110 pump (Execufion steps) Plent |10
Status REL PRT PRC MANC SETC X5ez XSgn XSpr |

r < General | Assignment | GoodsReceipt | Control | Dates/Qties | Master Data  Long Tel

| Quantities |
Total Qty [15 jpc Scrap Portion }-ﬂ,ﬂﬂl 3
Delvered ] Short/Exc. Ropt 0 /
Dates/Times
Basic Dates Scheduled Confirmed
End 14.05.2010| |o8:14| [12.05.2010] |0B:14
Start 05.05.2010| |13:45| |07.05.2010] |13:45 oo:00
Release 30.04.2010 05.05.2010
Scheduling Floats |
Type Current date - Sched. Margin Key 0ol
Reduction Mo reduction camried out Float Bef. Prdn 2| Workdays
Mote Mo scheduling note Float After Prdn 1 Workdays
Release Period 5 Workdays

SAP PP - Uretim Siparigi Onay!
Uretim Siparigini onaylamak igin T kodunu kullanin: CO15 .
Asagidaki faaliyetleri gerceklestirebilirsiniz -

o Onay belgesini olusturun
« Hammadde veya yari mamul tiketin
o Mamullerin veya yari mamullerin iyi bir sekilde alinmasi

@ |cois B @@ CHE DDOD AR @®

SAP Easy Access
|__13" (= E} &8 Other menu e & e oa BCreate role @—55;-' USEers B‘,f:

~ ] SAP Menu -
v [J Office st
* [J Cross-Application Components
-3 Logistics
PR e |

Bl ol B3 e
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Bir sonraki ekranda Uretim Siparigi numarasini girin ve onay isaretine tiklayin.

& [ dH ©CE@@  SHER 0408 HE @

Enter Production Order Confirmation: Initial Screen

Ie St
Order Lll'.‘lnnne;znn _|

Yeni pencerede beyan edilecek urin miktarini gosteren verim miktarini giriniz.

Otomatik mal hareketini teyit ile birlikte onaylamak icin ekranin tst kismindaki Mal
Hareketi butonuna tiklayin.

Confirmation of Production Order Enter : Actual Data

,‘ﬁ Goods Movemnents

Order . 100004200 Status: REL PRT PRC MANC SETC XSez ¥San..
Material Number E-110 purnp  (Execution steps)

Confirmation Type

i Partial Confirm. = Final Confirm. 1 Aut. Final Conf. Clear Resenvation

Actual Data
Curr. t/b Conf. Tnit Confirmed to Date Planned t/b Conf. Unit
I St

Yield to conf. 20| ? BC 0 10 BC
L _I

Confirmed scrap 1] 0

Rewaork 0

Reason for Var.

Personnel no.

To Be Confirmed Confirmed to Date Planned t/b Conf.
Execution start 21.06.2016|(11:14:01 07.05.2010
Finish Execut. 21.06.2016|11:14:01 12.05.2010
Posting date 21.06.2014

Confirm. text

Bir sonraki pencerede, bilesenlerin mal girigini ve mal ¢ikisini géreceksiniz.

Oto Mal Fisi (GR), giriste hareket tipi 101 ile gergeklestirilen malzeme Uretimi.
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Otomobil Mallar1 Sayisi (Gl), giriste 261 hareket tipi kullanilarak gercgeklestirilen
bilesenlerin tiketimi.

Ekranin Ust kismindaki kaydet dugmesine tiklayin ve bir onay mesaji alacaksiniz.

& - JH @ CHE fhosh BE S
Confirmnation of Production Order Enter : Good's Movements

Order 100004200 Status:  REL PRT PRC MAMC SETC XSex NSgn XSpr
Makral Huomdér B-110 purnp  (Exécution steps)

Goods Movemants Cveniaw

B Matersl rl:lusnlml |U... | Plank |St... Babch Valuztion ... 0L M. 5. Verdor Custommer |Complkd  |D... Data of M...
P-110 | TP 1000 0002 3 %101 o

Bir dizi basarilh mal hareketi ve basarisiz sayimi gosterecektir.

Confirmation saved (Goods movements: 2, failed: 6)

SAP PP - Uretim Siparisini Iptal Etme

T kodunu kullanin: CO13 . Siparis numarasini girin ve ekranin Ust kismindaki onay
isaretine tiklayin. Eylemi onaylamaniz istenecektir.

& " {H/CE@  CHR D0 O80 HE @0

Cancel Production Order Confirmation: Initial Screen

Confirmation

Operation
™ =t
Order 60003746
L =
Seguence
Oper./Act.

Suboperation

Individual Capacity
Capacity cat.
Split number
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IIE/Stah.ls management: Confirm order

Do youwant to carry out

transaction despite warning? YBes

| Status information |

@ —

SAP PP - Kapasite Planlama

is merkezindeki yiiki dengelemek icin kapasite planlamasi yapilir. Mevcut
kapasiteye gore urunun ihtiyacina gore uretim kapasitesini hesaplayabilirsiniz.

Ayrintili Gretim planlamasi amaciyla kapasite seviyelendirme yapilir. Bu, gelecekte
zaman iginde kapasite gereksinimlerinin ayrintili planlamasi igin kullanilan bir
planlama tablosu araciligiyla yapilr.

Is merkezindeki kapasite yukini kontrol etmeniz gerekiyor. Herhangi bir is merkezi
asiri yuklenirse, siparisleri farkli is merkezlerine tagsimamiz gerekir.

Kapasite Yuklerini Kontrol Etmek Igin

T-Code: CMO1'i kullanin veya Lojistk — Uretim — Kapasite Planlama —
Degerlendirme — Is Merkezi Gorunumu — Yuk'e gidin

SAP Easy Access
[ [*™ | & | &% Other menu = & | v a | [fcreate role (28] =

+ [J Favorites -
~ 1 SAP Menu .
v [ oOffice
» [J Cross-Application Components
~ ¥ Logistics
¥ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
Production
(] Master Data
(1 sop
(J DRP
(3 production Plnning
(3 MR
(J Shop Floor Control
~ +=¥ Capacity Planning
* 3 Evaluation

- ‘u'-.“_l:l_f[c__t_:enter iew
* [ Load]

« 12 Orders

¥
b
k
k
L
¥
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Asagidaki ayrintilari girin -

e Is merkezi
o Bitki
Standart gériunimu tiklayin.

Capacity Planning: Selection

Standard overview  Detailed cap. st Variable overview

Operator

r A
Work center | } é

Capacity plantner group

Plant é

Bir sonraki pencerede kapasite gereksinimini, kullanilabilir kapasiteyi, is yukinu ve
kalan kullanilabilir kapasiteyi gorebilirsiniz.

Weel Recuirements tvailCap. |Capload| RenfvwailCap| Unit
{12 2008 11 .80 Mz2.80) 11 % 100.78 (H
[[13. 2008 [.o REZ .50 (1 hG2. 50 (H
(|14 zang A.oa hiZ2 BA [o% BE2. 50 (H
[]15. 2068 [.on REZ2 .50 0% BE2.50 (H
[J16. 2008 o.ao 450 . 00 0% 450,00 |H
(|17 . 2008 [.oo REZ .50 (1 hG2. 50 (H
[J1e. 2oes [.oo 450 . Q0 E-1 450 .06 (H
[]19. 20688 Q.00 hE2 bR % BE2.50 (H
(|20 2008 [.oo REZ .50 (1 hG2. 50 (H
21 . 2008 o.ao BE2 . EQ 0% BE2.60 |H

Total === 11.80 4 950 . 0o 0% 4,938,208 |H

Belirli bir haftayi secip Cap'e tiklayabilirsiniz. Ayrintilar / Donem. Ayrintili yik 6gelerini
bireysel dluzeyde gorebilirsiniz.

ﬂ;:k _\ B Eggaqurt Haterial PogRogmzOty Regmnts Earl_start|LatestFin.

Total 11,735 H
_ 12 2008 1C00802 T-TRANS 1 EL B.032 H |A5.032. 2002|085 .33 2008
_J12 2008 1CAARNG T-TRANS 108 EA A 333 H 1103 2008[12 .03 2008
| |12 2008 1CE0006 T-TRAEMST 58 EA 1.657T H |12.03.2008(12.03.2008
[]4i2. 2008 16A0007 T- TRANE 50 ER 1,657 H |12 02 2008[12 03 2008
| J12. 2008 1CA0008 T:-TRENS1 108 EA 3333 H |10.03 . 2003[10.33_2008
[ J12. 2008 1CRE00Y 1 EA 0.033 H [12.03.2008[12.03.2008
|12, 2008 1CAEE1T1 1 ER 0,832 H |12.02.2002(12.03. 2008
12 2008 1EA0813 1 EL B.A32 H  |13.02.2002[13.03_2008
|12 2008 1CE00 5 1 Ei 0.03% K |190.03.2008(19.03. 2008
| J12. 2008 10000816 1 EA B.033 H |19.03 . 2008(12.03 2008
[]%2 2005 J 1EA301 T T-TRENS 49 E& 1 .630 H |20 03 2008|2083 2008
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Planlanan Siparisler ve Uretim siparisi ayrintilarini gérmek igin T-kodu: CMO1
kullanin

SAP Easy Access
[ [™ | & | &% 0ther menu = & | v a | [fcreate role PE =

+ [J Favorites -
* = SAP Menu -
v [T Office
v (3 Cross-Application Components
= Logistics
v [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
Production
» [ Master Data
v (Jsop
» (JDRP
* [J Production Planning
» [ MRP
* (3 Shop Floor Control
~ =¥ Capacity Planning
* 3 Evaluation

3 Work Center View
* [ Load]

« 12 Orders

Asagidaki ayrintilari girin -

 |s merkezi
o Bitki
Degisken gorunum'u tiklayin.

Capacity Planning: Selection

Standard overviews Detailed cap. st Variable overview

Operator

r A
Work center i } é

Capacity planner group

Plant é
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Capacity Planning: Variable Overview

o) e

Wersion Dverview of order categuriesﬁ

Unit H

f"

Week Wk.orders| P1.orders Sum|Avail.cap. Load in %
04, 2008 61.80| 1,11€.67| 1,172.17 187.50 625.18
05 2068 3.50 512 .60 515_50 225 60 229 11
06.2008 0.00 231.50 231.50 225.00 162.89
07,2008 0.60 153.60 153.00 225.00 68.60
08 2008 1.33 173 .60 174 .33 225 60 77 .48
09,2008 20.17 229.60 249.17 225.00 110.74
16.2008 0.60 220.60 220.60 225.60 87.78
11.20608 660 228 17 228 .17 225 @0 1681 . 41
2. 2008 2.67 270.33 273.60 187.50 145.E§J)

SAP PP - Kapasite Seviyelendirme

Planlama tablosunu kullanarak Kapasite Seviyelendirme yapabilirsiniz. Uretim
surecini kargilamak igin siparigler is merkezinde tanimlandigi sekilde islenir.

Kapasite seviyelendirme yapmak i¢in T-Code'u kullanin: CM21

@ o B e@ee BHE DDOD BR @m

SAP Easy Access
(5 [™ | & | &% o0ther menu = & | v a | [fCreate role (FE =

» [J Favorites =
* 3 SAP Menu -
v [J Office
v [J Cross-Application Components
* ) Logistics

Plant'e girin ve Yurut'e tiklayin.

Capacity Leveling
[ & Y change time profile

Objects
Work center ' ' to |?|
Gant [ﬂﬂﬂlj ) to |E|
Capacity category [ [ to | 5 |
Capacity planner grp to |E|
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Bir sonraki pencerede, ekranin Ust kisminda Siparis detaylarini ve alt kisminda is
merkezi detaylarini goéreceksiniz. Siparis havuzundan bir siparis secin. Bu siparisi is
merkezine atamak i¢cin Gonder'e tiklayin.

Planning Table: SAPSFCGO001 Finite scheduling forw./all functs.activ

oYY i RMIZ__JM&MM 2

Work ¢

» ow» W own ow )
13830170 110000008 0060 K¢ CORAGEN 205C BULK DRM IN *
[p13830170 10000008 0050 K¢ N
Diger siparigleri de is merkezine gonderebilirsiniz ve kapasite seviyelendirmesi
yapilir.

SAP PP - Mal Girigi

Malzeme Uretim emrine gére uretildiginde ve mallar depolama yerine
yerlestirildiginde mal girisi yapilir. Stok miktari artirilir ve hareket tipi 101 girilir.

Mal Fisi Olusturma

T kodunu kullanin: MIGO. Mal girigi, Siparig ve Uretim siparis numarasini segin.
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& - dH @@ CHE Do BE @)
Good's Receipt Order - EWM50

Hide Overview | [ Hold Check Post | [ElHelp

|[§”§]I (|| [ Eﬂﬂds Receipt ~| |Order - | Elnnnl-i j' ) B

My Documents
¥ Purchase Orders | |Bs General | @3
+ Blank =
* Orders —
* Blank Docurnent Date 21.068.2018 Delivery Mote
hd RESEE'HEUHS Posting Date |21.06.2016 Doc.Header Text
* Blan — 8 1 i r
~ Material Document: 2 [ |Indwidual Slip GR/GI Slip Mo.
* Blank
7 Held Dara Line  Mat. Short Text OK  Qty in UnE

Hareket tipini 101 giriniz. Malzeme kalite kontrole tabi ise stok tipini kalite kontrol
olarak gorebilirsiniz. Simdi parti numarasini girin.

Document Date 04.09.2015 Debvery Note
Posting Date 04.09.2015 Doc.Header Text
0O [ | indwidual Sip 3 o i
Lne |Mat. Short Text [wok [oty n unk [Eunls_[sLoc [Batch [vakiation T [[M  Jolstock Type
1 |CORAGEN CTN 40X150ML BTL IN 50 L S602 101 pouaticy ins
oo/

élil ﬂﬂ|ﬂ Delete ]:B Contents |ﬁ g
Materal  Quantty , Where , Order Data

Batch [Rocissvoos | <, | Cassfiction | [

Uretim verilerini girin ve Oge Tamam'a tiklayin. Ekranin Gst kismindaki Kontrol Et
dugmesini tiklayin.

Belgeyi kaydetmek icin ekranin Ust kismindaki kaydet diigmesine tiklayin. Gonderilen
bir onay materyali belgesi alacaksiniz.

€4 Material document G NISSNRN® posted
SAP PP - Stoka Genel Bakis
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Mevcut stodu istediginiz zaman kontrol etmek ig¢in Stok genel bakigini
kullanabilirsiniz. Stok genel bakisi T-Kodu: MMBE kullanilarak  kontrol
edilebilir veya Lojistik — Malzeme Yonetimi — Envanter Yonetimi — Cevre — Stok
— Stoka Genel Bakis'a gidin

SAP Easy Access
[ ™ | & | gzothermenu | & & | »w a | [Hcreate role £ =

+ (7 Favorites =
* = SAP Menu -
v [ Office
*» [J Cross-Application Components
* ¥ Logistics
* =Y Materials Management
* [J Purchasing
v Inventory Management
* [J Goods Movement
» [ Material Document
* [J Reservation
* [J Periodic Processing
= Environment
* (7 List Displays
* 73 Stock

[t T = —
- [ Stock Overview| < mm

Asagidaki ayrintilari girin -

¢ Malzeme
e Tesis numarasi

Yurat'a tiklayin.
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& -8 @@ BHE oD AoY8 BE @
Stock Overview: Company Code/Plant/Storage Location/Batch
Database selections
Material =187
I 7t
Plant 5000 to E3
L = S
Storage location to | i |
Batch to | & |
Stock Type Selection
| Also Select Special Stocks
| Also Select Stock Cornmitrnents
List Display
Special Stock Indicator to | = |
Display version 1
Display Unit of Measure
¥ |Mo Zero Stock Lines
Decimal Place as per Unit
Selection of Display Levels
¥ |Company Code
¥ |Plant
+ |5torage Location
+|Batch
+|Specil Stock
Bir sonraki ekranda miktarin sinirsiz kullanimda oldugunu goérebilirsiniz.
etallen: Dizalzy |
ClienbCompany CodedPlantBlorage LocatiornBalch!Special Stock | Unreskicted use| Gual nsneﬂinﬁ| Reaewid|ﬁ'cp1res
= STl oo |
= EE] TALE TALEMA ELEGT 3 F¥T LTD 0000
= [ TSMA Talama Elacironi {indis) =T 110,000
g E FGMU FG SI0nE Tomacd
,ﬂﬂl noannonnns fnnnon
= [ SPMU Sparas Store 100000
A 0020000003 100000

SAP PP - Mal Ihraci

SAP PP'de, Uretim siparisine gdre malzeme Uretmek icin hammadde tuketildiginde
mal ¢ikisi gerceklesir. Mallar ihrag¢ edildiginde, sistem Uretim Planlama sisteminde
depolama yerindeki bilegenlerin envanterini azaltir.
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Mal ¢ikigi igin hareket tipi 261 kullanilir.

Mal cikisi gerceklestirmek i¢in T kodunu kullanin: MB1A veya Lojistik — Uretim —
Uretim Kontroli — Mal Hareketi — Mal Cikisi'na gidin

Asagidaki ayrintilari girin -
e Mal gikigl i¢in hareket turd 261
« Tesis ve Depolama yeri
Yazdirmak istiyorsaniz, yazdirma igin onay kutusunu segin.

Asagidaki ekran goruntistnde gosterildigi gibi ekranin Ust kismindaki Siparis Ver...
dugmesini tiklayin -

Enter Goods Issue: Initial Screen

D Mew Item To Reservation... To Order... WM Parameters...

7

Document Date 21.06.2014 Posting Date 21.06.2016
Material Slip
Doc.Header Text GR/GI Slip Mo.
Defaults for Document Items
Movement Type 28l Special Stock
Plant 5000 Reason for Movement
q::mge Location :EDME | |Suggest Zero Lines
GR/GI Slip

I:IF'rinté T Individual Slip
=) Indiv.5lip w.Inspect.Text

Print i i
Collective Slip

Asagidaki ayrintilari girin -

« Siparis numarasi ve Ayrintilari Kabul Et'e tiklayin.

o Malzeme sutununa malzemeleri girin

o Miktar sutunundaki her malzeme icin gerekli miktarlar
e UnE sUtununda KG 0lgu birimi

e Sloc sutunundaki ilgili depolama konumu
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IlIFHeference: Qrder &
Order SLoc S By-Prds  Op. sel. FIs Extendeq
heaae = ] 0 0
N 2 oo
' ] L O
Ll L O
L] L O
Find reserations
haterial
Flant __
Feguirernant Date
By-FProducts
ooy ann
|| || Adopt + Details

Uyarla dugmesini tiklayin. Asagidaki ayrintilari goreceksiniz. Ayrintilari kaydetmek
icin kaydet simgesine tiklayin. Belgenin gonderildigine dair bir onay alacaksiniz.

& 8 ﬂgﬁ@ﬁlgﬁfﬂlﬁﬁﬁ:ﬁlﬁl@
Enter Goods Issue: New It 0001

Movernent Type 261| G| for order
haterial TOEAAEA3S STEEL Sheet

Stock Material
Gantity in -

Unit of Entry 150 é KG Flant o StorLoc  esew

Batch FEBEEEOEET
Fesenation 28 1 Fls

Accournt Assignment

Cost Center
Cirder aooaE1 7
Goods recipient
Mo, Containers
Text

"Belge 56754500001" bilgisi yayinlandi.

SAP PP - Mal Ihraci Iptali

Bir siparig icin mal ¢ikigini iptal ettiginizde mal cikigi iptali kullanilir. Dizenlenen
mallar, sistemde siparis durumu onaylanmadan (CNF) iptal edilebilir.

Mal ¢ikigi iptalinde hareket turt 262'dir.
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Mal cikisini tersine gevirmek ig¢in T kodunu kullanin: MB1A veya Lojistik — Uretim
— Uretim Kontroli — Mal Hareketi — Mal Cikisi'na gidin

Hareket tlrd 262 harig tum bilgileri girin.

Enter Goods Issue: Initial Screen

D MNew Item To Reservation... To Order... VM Parameters...
Document Date 21.06.201%8 Posting Date 21.06.20148
Material Slip
Doc.Header Text GR/GI Slip No.

_eﬁuh:s for Document Ttems

Movement Type 262'6 Special Stock

Plant 5000 Reason for Movement
Storage Location [Ennlﬂ |Suggest Zero Lines
GR/GI Slip
~|Print " Individual Slip
®) Indiv.5lip w.Inspect. Text
I Collective Slip

Malzeme kodlarini, ters ¢evirme miktarlarini, 6l¢u birimini, hatta ayni parti numarasini
girin. bu daha dnce yayinlandi.

Ekranin sol Ust kdsesindeki onay digmesine tiklayin. Bir sonraki ekranda, geri almak
icin kaydet dugmesine tiklayin.

Enter Goods Issue: New Items

@| To Reservation... || To Order... |

m-:;rementTrpe 262| RE for order

_GILAccnunt
Qder 0001 7
FECplernt
BMS
Item material Zuanti IInE SLoc Batch fe Flnt

SAP PP - Yalin Uretim

Uretim planlama ve malzeme tasima slrecini optimize etmek igin kuruluslar Yaln
yonetim ilkelerini igerebilir. Bu, kuruluglarin Uretim surecini tekrarlayan veya ayri bir
uretim ortaminda yumugatmasina olanak tanir.

Bilesenin teknik detaylari -
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isletme Fonksiyonunun Teknik Adi LOG_PP_LMAN

is Fonksiyonu Tiirii Kurumsal Is Fonksiyonu

Mevcut SAP ERP Gelistirme Paketi 2005.2

Teknik Kullanim Merkezi uygulamalar

ECC Uygulama Bileseni Uretim Planlama ve Kontrol(PP)

Diger SAP Uygulamalarinda Tamamlayici

Bilesenler Content Add-On3

Ek Olarak Aktivasyon Gerektiren s llgili degl
Fonksiyonu

Bu ig iglevini kullanarak, malzeme ihtiya¢ planlamasi, Uretim surecindeki mevcut
envanter ve gereksinime iligkin gapraz malzeme genel bakiglari hakkinda daha iyi bir
fikir edinir.

Bu yeni iglev, Uretimde esneklik secenegdini gelistirir, daha fazla seffaflik saglar,

Uretim surecini optimize eder ve uretim planlama ve kontroliunde stoktan verimli bir
sekilde yararlanir.

SAP PP - Raporlar

SAP PP'de uretim planlama slreci, ana veriler, siparis durumu, gercek zamanl
mevcut stok ve gelecekteki ihtiyag, Uretim slrecindeki malzeme tiketimi ve hedef
miktar ile ilgili gesitli standart raporlar sunulmaktadir.

SAP PP'deki Anahtar Raporlar

SAP PP'deki 6nemli raporlarin 6nemli 6zellikleri asagidadir.

e Farkh Uretim ortamlarinda genel tesis durumunu ve uretim planlamasini
goruntulemek.

« Belirli bir sure i¢cin malzeme verilerinin tuketimini goruntulemek igin.

e Mevcut stok durumunu gergek zamanli olarak kontrol etmek igin.

e Mevcut siparis durumunu ve Uretim sudrecinde olusturulan hedef siparis
miktarini izlemek igin.

Siparis Bilgi Sistemlerinin Goruntllenmesi

Salih KUCUK - SAP Retail Consultant
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Bu rapor, siparis listesini, siparis durumunu, miktarini ve siparigse gore mal hareketini
goruntulemek igin kullanilir. Ayrica siparig onceligini de kontrol edebilir ve bir siparis
igin olusturulan gercek miktar ve dnceligi yuksek olan siparisi islemenizi saglar.

Bu raporu goéruntilemek i¢in T-Kodunu kullanin: COOIS

[ Menu Edit Favorites FExtras System  Help

@ | coor B Cce@ BHE INOD BE @

SAP Easy Access
(5 [™ | & | &% 0ther menu e & | v a | [fyCreate role (8 =

» [J Favorites
¥ 23 SAP Menu
v [ Office
v [J Cross-Application Components

Bir sonraki pencerede, Liste acilir menusunden Siparig Basliklari'ni segin. Ayrica mal
hareketi gibi ¢esitli diger parametreleri de dahil edebilirsiniz.

At 1 Order Headers |3J \

Layout Order Headers
- . Items

[+] Production Capacities

[ IPlanned Ord|Components
Operations
Production List

< Selection| pyrchase Requisitions

Confirmations
\_Select. at Ha Sequences . _j)
Purchase Orders r =z —

Uretim siparisi onay kutusunu segin. Ardindan, Uretim tesisi kodunu girin.

Raporu almak istediginiz siparis tipini segebilirsiniz. Bos birakilmasi durumunda tum
siparisler icin rapor olugturulacaktir.

Raporu ¢gekmek icin ¢esitli diger parametreleri de secebilirsiniz.
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Production Order Information System
="
L@_I &I
List Order Headers -
Layout 000000000001|  Standard Layout ﬁ
/| Production Orders
~|Planned Orders

_ Selection |

Select. at Header Level

Production Order to m
Material to m
Production Plant 0001 to m
Planning plnt to m
Order Type ID0l to m
MRP Controller \ to m
Prodn Supervisor to m
Production Version to m
Sold-to party to m
Sales Order to m
Sales Order Item to m
WES Element to m
Sequence number to m
Priority to 5

Status Selection Profile -
Syst. Status [ Excl. and [ Exd.

Bir sonraki pencerede, asagidaki ayrintilari gorebilirsiniz -

o Malzeme kodu ve hedef miktar ile sipariglerin listesi.

« Planlayici igin temel baglangi¢ ve bitig tarihlerini siparis edin.

o Siparisin atdlyede teslim edilip edilmedigini veya henuz yuaratulip
yurutulmedlglnl bellrleyeb ecegln iz S|par|§ durumu

Materal Number | Type| Target quantey Un aas(sur’ Basc fn.  |[BystemStatus
D10790122 Z103 2.000 | XGJ 09.08.2015 10.08.2015 R

010793058 103 1.000 | k6] 06.08.2015 07.08.2015| R
e . : :

SAP PP - Malzeme Dokuman Listesi

Malzeme belge listesi, mal girisi, Uretim siparisi i¢cin mal ¢ikisi vb. herhangi bir mal
hareketini olusturmak igin kullanilir.

T Kodunu Kullanin: MB51 . Uretim tesisi kodunu girin. Hareket tipi 101, Uretim
verilerini gormek igindir.
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Uretimi gériintiilemek igin kayit ddnemini girin.

Material Document List

& [

Item Data
Materil 1847 to | = |
Plant to | = |
Storage Location to | & |
Batch to | = |
Vendor to | & |
Customer to | & |
Maovement Type 101 to | = |
Special Stock to | = |
Sales Order to | & |
Sales order item to | & |
eader Dafta
Posting Date 21.06.2015 to [22.06.20163 | =P |
User name to | & |
Trans./Event Type to | = |
Reference to | = |

Malzeme belge listesini alacaksiniz -

Material Document List

e »r FFLE &% REE &% B AR

Material Material Description Plnt Name 1

5Loc M%T 5 Mat. Doc. Item Pstng Date Muantity in TE Eln

Mal cikisi 261, mal girisi vb. igin giris hareketi turt i¢cin malzeme belge listesini de
gorebilirsiniz.

SAP PP - Coklu Malzeme Stoku

Gercek zamanli stogu goérmek igin bu raporu birden fazla malzeme igin
kullanabilirsiniz. Mal hareketi aninda, ger¢cek zamanli stok bilgilerini géruntilemek igin
bu raporu kullanabilirsiniz.

T-Kodu kullanin: MB52. Tek bir malzeme veya bir malzeme araligi girebilirsiniz.

Tesis kodunu girin ve ardindan Depolama yerini ve diger ayrintilari girin. Yarat'a
tiklayin.
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Display Warehouse Stocks of Material
£
(_ﬁmbase Selections
Material 1247 to Ed
Qlant 5000 to | 2
Storage Location |_| _| to [ & |
Batch to |i|
Scope of List
Material Type to | 5 |
Material Group to | = |
Purchasing Group to | 5 |

Stok yoksa, bir mesaj alacaksiniz.

No stock exists for specified data

Aksi takdirde, goruntlilenen depolama yerindeki stok miktari ve degeri ile birlikte
malzeme kodlari ile géruntulenecektir.

SAP PP - Malzeme Listesinde Liste

Simdi bir Malzeme Listesinde bir 6denin olup olmadigini nasil dogrulayacagimizi
tartisalim. Bir bilesenin Malzeme Listesi olarak kullanildigi ana malzemeyi
ogrenebilirsiniz. T kodunu kullan: CS15

@'[cswl 'j<] CEe LHE DDLHD BRE @@
SAP Easy Access

(& ™ & | swothermenu | & B & + a | [Bereateroe | &F E
» (3 Favorites

~ 9 <ap man,

Ana malzemeyi gortuntulemek igin malzeme kodunu girin.

Dogrudan onay kutusunu ve malzeme BOM'unu segcin. Ekranin (st kismindaki ileri
dugmesine tiklayin.
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& " dH C@@  SHE Dh4o8 BHE @

Where-Used List: Material: Initial Screen

-

Material 1347

Type of where-used list Used in
| Direct ﬁ ~ |Equipment BOM
[l —

Using classes Order BOM
L |

V| Material Bumﬁ

Selection [JwWBS BOM
Valid From 22.068.2016 ~|5tandard BOM
Valid to —|Funct. loc. BOM

Bir sonraki pencerede gerekli miktari girin. Ardindan Uretim tesisine girin.

Bilesen icin tum Malzeme listesi seviyesini gormek icin gok seviyeliyi segin ve Yurut'e
tiklayin.

Where-Used List: Material: View
&

Define view Qutput

Required gty 1 ~ |variable list
Resulting gty

Restrict view

Plant 5000 6 Extend view

=
Item Category Murti—lev.
Ilsage

Bir sonraki ekranda, bilesenin asagidaki gibi bulundugu farkli bir Malzeme Listesi ve
ana malzeme seviyesi goreceksiniz -

O Component number A [rem|R Required quant®y | Un|R Resuking qty |B
Q D14986155 00 1,000 EA 0,059 L
a D15061393 00 1,000 EA 1,000 L
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Bu, SAP PP modilinde malzeme, siparig detaylari, urlin recgetesi vb. ile ilgili
cekebileceginiz farkli SAP Standard raporlarinin listesini gosterir.
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